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1.2 Warnpiktogramme auf der Maschine / Warning pictograms on the machine /

Piktogramy ostrzegawcze na maszynie

>

ATTENTION! MOVING ELEMENTS ATTENTION!
ACHTUNG! BEWEGLICHE TEILE HAND CRUSH HAZARD
UWAGA! RUCHOME ELEMENTY ACHTUNG! QUETSCHGEFAHR DER HAND

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO
ZGNIECENIA DLONI

L\

>

ATTENTION! DANGER ATTENTION! HIGH VOLTAGE
ACHTUNG! GEFAHR ACHTUNG! HOCHSPANNUNG
UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO UWAGA! WYSOKIE NAPIECIE

>

ATTENTION! HOT SURFACE

ACHTUNG! HEIRE OBERFLACHE
UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA
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1.3 Abbildung der Presse

/':: 10 14

8/
| 1
T
+——
15
13
7
\ — 15
6 —>
PE———, 4
5
2
19
+—
20
I
—
22
/ B
1. Untergestell der Presse 14. Oberteil der Maschine
2. Basisplatten 15. Elektronikdisplay
3. Standful 16. Not-Aus-Schalter
4. Heizplattenstabilisator 17. START-Taste
5. Druckregelung 18. FuBschalter
6. Hauptschalter 19. Teflon
7. Manometer 20. Heizplatte mit Sicherheitsrahmen
8. Anschlussstecker der Heizplatte 21. Schnellbefestigung furr Basisplatten
9. Druckluftanschluss 22. Untertisch (mit einstellbarer Hohe)
10. Luftfilter mit Wasserabscheider 23. Rollen mit Bremsen (zusétliche Option)
11. Spiralschlauch

12. Netzkabel mit Stecker
13. Buchse fir FuRschalter

Version 24.01
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14 Displaybeschreibung
SYMBOL DER
ECO-FUNKTION
HEIZSYMBOL
BASISPLATTE
ZEIT ZWISCHEN
SYMBOL DER DEM UBERGANG
BEWEGUNGSRICHTUNG DER HEIZPLATTE
DER HEIZPLATTE IM AUTOMATIKMODUS
v
MANUAL »
MODUS
ZEITFENSTER/
SINGLE EINSTELLUNG DER
MODE > €——— PAUSENZEIT UND
MODUS DER UBERGANGSZEIT
DER HEIZPLATTE IN
DEN AUTOMATIKMODUS
AUTOMATIC. » A
MODUS

HOs.1n3a

HEIZSTARKE AKTUELLEN

/ / FENSTER DER
ZAHLER/

TEMPERATUR SETTINGSIKONE
(EINSTELLUNGEN)
PROGRAMMFENSTER/
" " FENSTER DER EINSTELLUNG DES
RUCKSTELLUNG DES ZAHLERS EINGESTELLTEN TEMPERATUR PROGRAMMS
/EINSTELLUNG DER
TEMPERATUR

1.5 Technische Daten

Technische Daten SCHULZE Air Power Automatic Press

Abmessungen der Presse 95 x 97 x 153 cm

Abmessungen fiirden Transport 80 x 120 x 188 cm

Gewicht 85 kg

Geuwicht fiir den Transport (38x45/40x50) 175 kg/ 180 kg

Betriebspannung 230 VAC

Leistung mit Platte 38 x45 cm 3 kW

Leistung mit Platte 40 x 50 cm 3,3 kW

Temperaturbereich 0-220°C

Zeiteinstellung (Min:Sek) 00:01 - 99:59

Max. Druck ok. 1200 kg

Hauptsicherung B16A

Larm Die Maschine erzeugt einen Schalldruckpegel von weniger als 70 dB (A)
1.6 Anwendungsbereich und Beispieleinstellungen der Presse

Diese Presse dient zum Aufbringen von Transfers und Transferfolie auf Textilien. Um ein gutes Ergebnis zu erzielen, setzen Sie sich mit dem
Hersteller der Textilien in Verbindung. Hier einige Beispieleinstellungen:

Folie FlexS 155°C-160°C Zeit 15 Sekunden

Folie A-Flex 155°C-165°C Zeit17-25 Sekunden

Folie Flock 160°C-180°C Zeit 15 Sekunden

Sublimation 190°C-205°C Zeit 50 Sekunden

Vor jedem Pressvorgang sollte ein Presstest durchgefiihrt werden. Danach sollten die bedruckten Textilien in einem Waschevorgang getestet
werden. Die entsprechenden Folien sollten je nach Anwendungsbereich auf Baumwoll-, Polyester- und Mischtextilien verwendet werden.
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1.7 Austauschbare Heizplatten

Fur diese Presse gibt es verschiedene Heizplatten. Die Anleitung fur den
Austausch der Platten finden Sie in Kapitel 3.1.2.

1. Heizplatte mit Sicherheitsrahmen 40 x 50 cm TURBO
2. Heizplatte mit Sicherheitsrahmen 38 x 45 cm TURBO

1.8 Austauschbare Basisplatten
Fur diese Presse gibt es verschiedene Basisplatten. Anleitung fur den
Austausch der Platten finden Sie in Kapitel 3.1.1.
2 3 1. Membranplatte 30x30cm/38x45cm/40x50cm
2. Heiz-Basis-Platte 40x50cm/20x20cm/28x38.cm
1 3. Perforierteplatte 38x45cm/40x50cm
4. Basisplatte 40x50cm
5. Basisplatte 38x45cm
6. Basisplatte 28x38cm
5 8 7. Basisplatte 25x25cm
4 8. Trapezplatte 20x38x43cm
10 13 9. Basisplatte 22x32cm
10. Basisplatte 20x20cm
1 11. Basisplatte 16x80cm
12 14 12. Basisplatte 10x45cm
13. Basisplatte 12x12cm
15 16 14. Basisplatte 10x 13 cm
18 15. Basisplatte POLO 30 x50 cm /40 x 50 cm
16. Basisplatte fiir Badelatschen
17 17. Basisplatte fur Schuhe
18. Basisplatte Label 38x45 cm / 40x50 cm

1.9 Sicherheitsvorrichtungen der Presse

Die SCHULZE Air Power Automatic Press ist mit verschiedenen Sicherheitsvorrichtungen ausgestattet, um eine sichere Anwendung zu
gewabhrleisten.

Hauptsicherung B 16A
Im Fall einer Uberlastung schiitzt sie die Presse vor Schaden. Wird die Sicherung betétigt, muss sie wieder angeschaltet werden. Die
Anleitung fur die Aktivierung der Sicherung befindet sich in Kapitel 4.2.

Thermosicherung

Die Thermosicherung befindet sich direkt auf der Heizplatte und unterbricht die Stromzufuhr, falls die Temperatur am Heizelement 260°C
Ubersteigt. Wenn diese Sicherung aktiviert wird, sinkt die Temperatur der Heizplatte bis auf 90°C. Danach wird die Stromzufuhr wieder aktiviert
und die Temperatur der Heizplatte steigt wieder und man kann an der Presse weiterarbeiten. Die Thermosicherung kann sich abnutzen. In diesem
Fall kann sie den Schaltkreis bei einer niedrigeren Temperatur unter z.B. 180°C unterbrechen. Es muss in diesem Fall eine neue
Thermosicherung installiert werden. Die Bedienungsanleitung fir den Austausch der Thermosicherung finden Sie in Kapitel 4.5.

Sicherheitsventil 6 bar
Das Sicherheitsventil 6,0 bar befindet sich in der Presse an der Druckleitung. Sollte der Druck 6,0 bar Gberschreiten, wird es automatisch aktiviert.

Not-Aus-Schalter
Der Not-Aus-Schalter wurde aufgrund der Restrisiken angewendet. In einer gefahrlichen Situation driicken Sie den roten Schalter vorne an der
Presse. Die Presse 6ffnet automatisch. Um weiterzuarbeiten, ziehen Sie den roten Schalter wieder nach vorne.

Automatisches Abschalten .
Wird die Presse nicht innerhalb von 15 Sekunden gedéffnet, schaltet sich die Heizspirale automatisch ab, um Brandgefahr und Uberhitzung zu
verhindern.

Sicherheitsrahmen
Sicherheitsrahmen befindet sich auf der Heizplatte. Wenn der Sicherheitsrahmen aktiviert wird, wird der Pressvorgang sofort unterbrochen.
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1.10 Sicherheitsvorkehrungen am Arbeitsplatz

Aufstellung und Montage der Presse

Die Montage und Aufstellung der Presse muss unter Aufsicht einer befugten Person stattfinden. Aufgrund des hohen Gewichts der Maschine
muss die Montage von zwei oder mehr Personen durchgefiihrt werden. Die Presse muss auf einer flachen, feuerbestandigen Ebene aufgestellt
werden, in einem Raum mit konstanter Temperatur und Luftfeuchtigkeit. Der Raum darf nicht verstaubt sein, da Staub negativen Einfluss auf die
mechanischen Teile der Presse haben kann. Sehr wichtig! Die Presse darf nur an eine Steckdose angeschlossen werden, die mit einem
Fehlerstrom- und Antishock-Schutzschalter ausgestattet ist. Die Maschine ist nur fir den industriellen Gebrauch bestimmt.

Priifung der Presse

Nach einer ordnungsgemaRen Installation und Montage der Presse, muss unbedingt gepriift werden, ob die Presse funktionsfahig ist, keine
Transportschaden davon getragen hat und keine Sicherheitsméngel vorweist. Diese Priifung darf nur von dem Arbeitgeber oder hierzu befugten
Person durchgefiihrt werden und hat den Zweck, sich von der ordnungsgemaRen Montage und der sicheren Funktionen der Presse zu
liberzeugen. Sollte wahrend der Uberpriifung Abweichungen von der Funktionalitat oder Sicherheit der Presse auftreten, muss das
aufgezeichnet werden und innerhalb von 7 Tagen in einer schriftlichen Form an den Hersteller oder Lieferanten mitgeteilt werden. Bis zur Klarung
darf die Presse nicht benutzt werden.

Unterrichtung und Unterweisung

Nach den allgemeinen Sicherheitsvorkehrungen am Arbeitsplatz muss der Arbeitgeber (oder eine von ihm befugte Person) den Arbeiter, der die
Presse benutzt, tiber die vollstandige Bedienungsanleitung informieren und tber die Risiken bei unsachgeméaRer Benutzung der Maschine
aufklaren. Jeder Benutzer ist verpflichtet, die Maschine sicher zu benutzen, die Empfehlungen des Herstellers zu befolgen und sich tiber
zusatzliche Risiken zu informieren. Die Benutzung der Presse bedeutet, dass der Benutzer die Bedienungsanleitung gelesen hat und sich der
méglichen Risiken, die sich aus der Arbeit an der Maschine ergeben, bewusst ist.

Sicherheit

Um eine optimale Sicherheit zu garantieren, bitten wir die Bedienungsanleitung genau durchzulesen. An der Maschine darf nur eine Person
arbeiten. Wahrend der Arbeit der Presse, muss die Maschine unter standiger Beobachtung stehen — vom Anfang bis Ende ihrer Arbeit. Die
Regulierung des Pressedrucks kann nur bei gedffneter Presse durchgefiihrt werden. Im Arbeitsbereich der Presse, durfen sich keine Dritten
Personen befinden. Achten Sie auf die Heizplatte — Verbrennungsgefahr. Es kann zur Sicherheit zusatzliche Schutzkleidung getragen werden
(Schutzhandschuhe). Achtung, die Presse 6ffnet automatisch — Sicherheitsabstand halten. Sollte eine geféhrliche Situation auftreten, muss
umgehend der rote Not- Aus- Schalter betatigt werden. Dieser befindet sich im vorderen Teil der Presse. Die Maschine wird sofort gestoppt. Bei
allen Wartungsarbeiten muss der Stecker aus der Steckdose gezogen werden. Beim Pressen an einigen Materialien kann es zu einer
unangenehmen Geruchsentwicklung kommen. Deswegen muss unbedingt geprift werden, ob eine Ventilation am Arbeitsplatz erforderlich ist.
Diese muss individuell an die Bedingungen im Raum und bestimmte Arbeiten angepasst werden. Der Durchgang zum Arbeitsplatz, bzw. zum
Steuerpult der Presse muss frei sein. Zusétzlich muss der Benutzer die Materialien zum Pressen ungehindert vom Arbeitsplatz auf die Presse
transportieren kénnen. Die Maschine darf nicht in Durchgéngen oder vor Tiiren aufgestellt werden. Elektrische Leitungen, wie auch die Leitung
von der Pressluft muss auf eine sichere Weise bei der Presse verlegt werden, so dass keine Gefahr fiir den Benutzer oder fiir Personen, die sich
in der Nahe der Maschine befinden, besteht. Sollte es zur Beschadigung der Stromleitungen kommen, muss die Arbeit an der Presse sofort
unterbrochen werden, die Presse ausgeschaltet sein, das Stromkabel und auch die Pressluftleitung rausgezogen werden. Danach umgehend
mit dem Service in Kontakt setzen. Es dirfen keine Reparaturen oder Arbeiten an der Maschine auf eigene Hand durchgefiihrt werden. Die
Abdeckung der Presse darf nicht wahrend die Presse angeschlossen ist, abgeschraubt sein.

Arbeitsposition
Der Benutzer der Maschine muss freien Zugang zu allen Schaltern haben.

Die richtige Arbeitsposition (Blick von oben)

Minimum 60 cm Minimum 60 cm

Minimum 100 cm

Weitere Risiken und Gefahren

An der Maschine befinden sich einige bewegliche Elemente, die eine Gefahr darstellen kénnen. Diese kdnnen jedoch nicht eliminiert werden, da
sie ein Bestandteil der Funktionalitéat der Maschine sind. Diese Teile kénnen zu Verbrennung/Beschadigungen/ Verklemmungen von Fingern
oder Handen fiihren. An der Maschine muss mit Uberlegung und Wachsamkeit gearbeitet werden, um Risiken zu vermeiden. Die Maschine erfiillt
Grundanforderungen, die in der Verordnung fiir Maschinen festgelegt sind. Die oben genannten Informationen, wurden anhand der Norm PN-
EN 12100:2012. bearbeitet. Die Maschine wird fortlaufend aktualisiert oder modernisiert, um die Arbeit der Maschine zu verbessern, wie aber
auch die Sicherheitsmafnahmen. Jegliche Bemerkungen bitte an den Lieferanten oder Produzenten leiten.

1.1 Umweltschutz

Die Verpackung, in der das Gerat geliefert wird, muss gemaR der geltenden Vorschriften, entsorgt werden. Entsorgen Sie die mitﬁ:
gekennzeichneten Geréte nicht tiber den Hausmdll. Unnétige Maschinen kénnen an den Hersteller zurtickgegeben oder durch geeignete
Entsorgungssysteme umweltgerecht entsorgt werden.

2. Inbetriebnahme

21 Hinweise fiir den Transport

Die SCHULZE Air Power Automatic Press wird fiir den Transport in einem Karton verpackt und auf einer Palette befestigt. Priifen Sie gleich nach
dem Erhalt der Presse, ob die Verpackung im ordnungsgemafRen Zustand ist und ob die Presse nicht beschéadigt ist. Wenn Sie die Presse zu
einem spéteren Zeitpunkt versenden mussen, bitten wir Sie die Presse genauso einzupacken. Zum weiteren Verschicken muss das Gerat
abgekiihlt und der Pressarm heruntergedriickt sein.
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2.2 Installation der Presse

Die Presse befindet sich auf einem Basisgestell aus Metall mit speziellen Griffen, die das Heben und Transportieren der Presse erméglichen. Die
Presse muss von zwei oder mehr Personen angehoben werden. Die Maschine muss vorsichtig gehoben werden, wobei auf das Gleichgewicht
der Presse geachtet werden muss. Man empfehlt die Presse auch auf einem vom Produzenten angebotenen, speziellen Untertisch zu stellen,
den man laut beigefigter Anleitung zusammenbauen muss. Die Anleitung befindet sich in Anhang 1. Nachdem die Presse auf dem Tisch
aufgestellt wurde, miissen die Basisplatte und die Heizplatte an der Presse befestigt werden. Anleitungen fir die Montage der Platten finden Sie
inden Kapiteln 3.1.1und 3.1.2.

2.3 Anschluss der Presse an die Pressluft

Die SCHULZE Air Power Automatic Press ist eine pneumatische Presse, die an die Pressluft angeschlossen werden muss. Der maximale
Druck in der Presse darf 6 bar nicht Uberschreiten. Die Luft muss trocken und frei von Ol sein. Es wird empfohlen einen Lufttrockner
einzusetzen. Durch ein Einsatz von einem Lufttrockner erreichen wir eine trockene und saubere Luft und vermeiden Beschadigungen von der
pneumatischen Installation. Der Kompressor ist mit Hilfe der Schnellkupplung Typ DN 7,2 an die Presse angeschlossen (Foto 1). Nachdem
die Arbeit an der Presse beendet ist, muss der Pressluftschlauch abgekoppelt werden und der Filterbehélter entleert werden. Die Anleitung
befindet sich im Kapitel 4.1. Im Filterbehalter kann sich Wasser ansammeln. Der Behélter sollte mindestens einmal pro Tag kontrolliert
werden. Wenn nétig, muss er entleert werden, indem er abgedreht und rausgezogen wird. (Foto 2). Sollte sich Ol in dem Behélter gesammelt
haben, miissen Sie sofort die Presse ausschalten und den Kompressor reparieren. Ol im System kann zu Beschadigung der Presse filhren.
Wenn nétig, bitte den Service kontaktieren.

@ @)

&

2.4 Stromversorgung

Die SCHULZE Air Power Automatic Press kann nur an das Stromnetz 230VAC angeschlossen werden. Die Maschine ist mit einem Netzkabel mit
Stecker ausgestattet. Achten Sie besonders darauf, dass die Steckdose in gutem Zustand ist und die Schutzschaltung angeschlossen ist.
Sehr wichtig! Die Maschine darf nur an eine Steckdose angeschlossen werden, die tber einen Fehlerstrom- und Stromschlagschutz verfugt. Der
Anschluss der Presse an eine Steckdose ohne zusétzlichen Erdungsanschluss oder mit fehlerhaftem Erdungsanschluss ist gefahrlich und kann
zu Unféllen oder Schaden an der Presse fiihren. Ein unrechtgemaRes Anschalten der Maschine fiihrt zum Verlust der Garantie.

2.5 Inbetriebnahme der Presse

Die SCHULZE Air Power Automatic Press ist eine pneumatische Transferpresse. Befestigen Sie die Heizplatte und die Basisplatten an der
Presse. Die Anleitung fiir die Montage der Platte befindet sich in Kapitel 3.1.1 und 3.1.2. SchlieBen Sie den FuRschalter an die Presse
(Foto). Bevor Sie die Presse zum ersten Mal einschalten, kontrollieren Sie bitte, ob lhre Steckdose in ordnungsgemaRem Zustand ist und ob
die Schutzleitung richtig angeschlossen ist. Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme der Maschine, dass alle
Verpackungskomponenten der Maschine entfernt worden sind. Dichtungselemente aus Karton zwischen der Heizplatte und dem
Sicherheitsrahmen mussen unbedingt entfernt werden. Nach dem die Presse an das Stromnetz und die Pressluft angeschlossen ist, ist die
Presse bereit fur den Arbeitsvorgang. Um die Presse einzuschalten, betétigen Sie den griinen Schalter auf der linken Seite der Presse.
Wenn der griine Schalter leuchtet, wird die Presse bis zur eingestellten Temperatur aufgeheizt. Sie kénnen mit der Presse manuell oder
automatisch arbeiten. Vor dem Arbeitsprozess muss der bestimmte Arbeitsmodus eingestellt werden.

Version 24.01
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3. Arbeiten mit der Presse

31 Montage der Platten
3.1.1

Basisplatten

Zuerst muss man die Basisplatte auf die Presse montieren. Die zwei QR-Verbindungsstticke (quick release) werden mit den Basisplatten
mitgeliefert (Foto 1).

Montage der Basisplatten

1. Montieren Sie das QR-Verbindungsstiick (mit dem Schraubenschlissel Nr. 13) an die Basisplatte (Foto 2);

2. Stellen Sie das Schnellwechselsystem auf die ﬁ Position (Foto 3);
3. Montieren Sie die Basisplatte mit dem QR-Verbindungssttick in das Schnellwechselsystem (Foto 4);

4. Stellen Sie das Schnellwechselsystem in die ﬂ Position (Foto 5);
5. Die Basisplatte ist korrekt montiert, wenn man sie nicht durch eine kréftige Bewegung aus dem Schnellwechselsystem herausziehen kann.

@ @ ©

=V
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7

Austausch der Basisplatten
In der Presse besteht die Méglichkeit, die Basisplatten auszutauschen. Weitere Platten sind in Kapitel 1.7 beschrieben.
Um die Platte auszutauschen, mussen Sie:

1. Das Schnellwechselsystem auf die ﬁ Position stellen (Foto 7);

2. Die Platte von dem Schnellwechselsystem entfernen (Foto 8);

3. Das QR-Verbindungssttick (mit dem Schraubenschlissel Nr. 13) von der Basisplatte abschrauben (Foto 9);

4. Das QR-Verbindungssttick in die neue Basisplatte montieren (beschrieben in Kapitel ,Montage der Basisplatte”).

@ ©

\v

Drehung der Basisplatte
Um die Platte zu drehen, mussen Sie:

1. Das Schnellwechselsystem an die ﬁ Position stellen (Foto 10);

2. Die Platte von dem Schnellwechselsystem entfernen (Foto 11);

3. Die Platte in die gewiinschte Richtung drehen (Foto 12);

4. Die Basisplatte, wie im Kapitel ,Montage der Basisplatte” beschrieben ist, montieren.

HOs.1n3a
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Bitte die nicht angeschlossene Basisplatte vorsichtig
verstauen, so dass der Montagebolzen d.h. das
Verbindungsstiick vom QR nicht verbogen oder
zerkratzt wird.

3.1.2 Heizplatte

Montage der Heizplatte

1. Legen Sie die Heizplatte auf die montierte Basisplatte und schlieen sie es an das Gerat an (Fotos 1-2);

2. Heben Sie die Heizplatte an und richten Sie es so aus, dass sich der Stift in der Mitte des Befestigungslochs befindet. (Foto 3);
3. Mit Hilfe einer zweiten Person schrauben Sie die Heizplatte mit einem Inbusschliissel "6" fest. (Foto 4).

© ® ®@ ..
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Austausch die Heizplatte

Um die Heizplatte auszutauschen, mussen Sie:

1. Die Presse ausschalten und abwarten bis die Heizplatte abgekihltist;

2. Den Stecker von der Heizplatte aus der Presse herausziehen (Foto 1);

3. Die Befestigungsschraube mit einem Stiftschliissel 6" leicht 16sen (Foto 2);

4. Mit Hilfe einer zweiten Person die Heizplatte so abstiitzen, dass es nicht herunterféllt, wenn es ganz herausgeschraubt ist, dann die Schraube
ganz herausdrehen

5. Die Heizplatte heben und sie vorsichtig auf die Basisplatte legen (Foto 3). Die Heizplatte vorsichtig auf einen weichen Untergrund legen, so

dass der Teflonbezug nicht beschadigt wird. Danach eine andere Heizplatte nehmen und diese mit einem Stiftschlissel festschrauben (wie in

Kapitel Montage der Heizplatte);

6. Den Stecker von der Heizplatte in die Presse einstecken.

0) ® ®
>
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3.2 Arbeitsmodi

321 Manual Modus

Es ist ein Modus, indem die Arbeit der Presse auf drei verschiedene Weisen gesteuert werden kann.

Durch ein kurzes Anklicken der Platten auf dem Display. Kurzes Anklicken der Platten - Veranderung der Position links oder rechts,
wiederholtes Anklicken - Absenken der Heizplatte, wiederholtes Anklicken - Stop.

Durch die START-Tasten LINKS/RECHTS. Durch Driicken der Taste wird eine Links- oder Rechtsbewegung ausgeldst und die Heizplatte
wird abgesenkt. Das Heizen kann jederzeit durch Driicken der START-Taste LINKS/RECHTS unterbrochen werden.

Durch Betéatigung des Fuf3schalters. Durch Driicken des FuRRschalters wird die Bewegung nach links oder rechts und das Absenken der
Heizplatte ausgeldst. Das Heizen kann jederzeit durch Driicken des FuRschalters unterbrochen werden

3.2.2 Single mode Modus

In diesem Modus kann man wahlen, ob man nur an einer Basisplatte links oder rechts arbeiten méchte. Es kann auf zwei Arten gesteuert
werden.

Durch Driicken der START-Tasten LINKS/RECHTS - durch Driicken der Taste wird die Heizplatte bewegt und abgesenkt. Das Heizen kann
jederzeit durch Driicken der START-Taste LINKS/RECHTS unterbrochen werden.

Durch Betatigung des FuRschalters. Durch Driicken des FuRschalters wird die Bewegung nach links oder rechts und das Absenken der
Heizplatte ausgeldst. Das Heizen kann jederzeit durch Driicken des FuRschalters unterbrochen werden.

3.2.3 Automatik Modus

Dies ist ein Modus, in dem der Betrieb automatisch nach einer ausgewéhlten Anzahl von Zeiten erfolgt: 1-2-4 und die Pausenzeit zwischen
den Aufheizzeiten wird eingestellt.

Es ist jederzeit moglich, den Modus auszuschalten oder zu pausieren und dann den Betrieb fortzusetzen. Durch Driicken von STOP auf dem
Display oder der START-Taste LINKS/RECHTS. Auf dem Display erscheint eine wahlbare Meldung: Fortsetzen oder Beenden des
Automatikbetriebs.

Nach dem Einschalten der Presse mit dem
Hauptschalter erscheint auf dem Display
ein Startbildschirm.

SCHULZE

AIR POWER
AUTOMATIC PRESS

Zunachst wird eine Meldung tiber die Bewegung der
DIE MASCHINE BEWEGT SICH Maschine in die Startposition angezeigt.

IN DIE STARTPOSITION Driicken Sie das Symbol
Die Maschine fahrt in die Startposition.

DRUCKEN SIE OK. UM ZU STARTEN

%
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m
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3.3 Programmierung der Arbeitsmodi

3.3.1 MANUAL Modus

Manual Mode Aktivierung: Driicken der Ikone -
Start der Arbeit ist auf drei Wegen mdglich:
1) START RIGHT/LEFT-Knopf driicken
E 2) den FuBRschalter driicken
3) die Ikone [ auf dem Display driicken
Kurzes Anklicken der Platten - Veranderung der Position
- links oder rechts,
wiederholtes Anklicken - Absenken der Heizplatte,
wiederholtes Anklicken - Stop.
|_175°C ]

COUNTER TEMPERATURE

3.3.2 SINGLE MODE Modus

SINGLE MODE Modus aktivieren: Ikone-dri]cken

—

Es erscheint ein Fenster ,Basisplatte wahlen®.

E3
0038

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

SINGLE MODE Rechte oder linke Platte wéhlen, nach der Seitenwahl

N fahrt die Heizplatte auf die inaktive Basisplatte.
BASISPLATTE WAHLEN

Um die Arbeit zu starten, START RIGHT/LEFT-Knopf
sss oder den FuBschalter driicken.

LEFT\ ; | RIGHT

Es erscheint ein Fenster ,M&chten Sie den Automatikmodus

GZM starten?”
@ [ 00:03 ]

m 04 [00:03 ll  AUTOMATIC Modus aktivieren: lkone driicken.
=+

(0038 B 175°C M M

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

Version 24.01
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Nach dem Driicken der lkone OK , wird der
AUTOMATIK MODUS AUTOMATIC Modus aktiviert. Alle Displayfunktionen
werden blockiert. Aktiv ist nur die STOP-lkone.

MOCHTEN SIE DEN
AUTOMATIKMODUS STARTEN?

Um den AUTOMATIC Modus zu stoppen oder zu beenden,
die STOP-lkone auf dem Display oder den Knopf
START RIGHT/LEFT driicken.

COUNTER TEMPERATURE

Wenn WEITERMACHEN gewahlt wird, wird die Maschine
ab dem Moment weiterarbeiten, an dem sie aufgehért hat.
WARTEZEIT EINSTELLEN Wenn BEENDEN gewahlt wird, wird die Maschine

in den MANUAL Modus gehen.
\WEITERMACHEN BEENDEN

3.4 Temperatureinstellung

Auf dem Display Ikone TEMPERATURE dricken.
Es erscheint das Fenster TEMPERATUREINSTELLUNG.
175°C

COUNTER PROGRAM

Mithilfe der Ikonen +/- die fur die Arbeit geeignete
TEMPERATUREINSTELLUNG Temperatur einstellen und mit der lkone OK E

bestatigen.
— 3

=]
m
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=
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=
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3.5 Einstellung der Heizzeit und der Wartezeiten zwischen den Pressvorgéngen im AUTOMATIC Modus

Die Zeitenikone auf dem Display driicken.
Es erscheint das Fenster ZEITEINSTELLUNG.

COUNTER TEMPERATURE

Es erscheint das Fenster ZEITEINSTELLUNG mit
ZEITEINSTELLUNG einer Auswahl der Anzahl der Arbeitszeiten.

@1 00: ; Die Anzahl der Arbeitszeiten 1,2,4 auswéahlen.
= g0:02 Mithilfe der lkonen_+/- die Arbeitszeit einstellen und
= @2 00:02 mit der lkone OKEbestatlgen.

[ — @5 0002

i/

ZEITEINSTELLUNG Um die Wartezeit zwischen den Pressvorgédngen

a einzustellen, die Ikone weiter#dr[lcken.
@2 00:02 Auf dem Display erscheint das Fenster WARTEZEIT
= - EINSTELLEN.
(-]
[ — J®:00:02 \
. -p

Mithilfe der lkonen +/- fiir die Arbeit geeignete
WARTEZEIT EINSTELLEN / Wartezeit auswahlen und mit der Ikone OK [Ebesttigen.

-] 5 J+]
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3.6 Programmauswahl

Programmauswahl: auf dem Display die lkone PROGRAM
driicken. Es erscheint das Fenster PROGRAMM.

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

Einen der Beispielprogramme auswéhlen oder
PROGRAMM die Ikone ] driicken.

Auf dem Display erscheint das Fenster
TEMPERATUREINSTELLUNG:
[__Flock _J _Sublimat

Mithilfe der Ikonen +/- eine fur den ausgewahlten Programm
geeignete Arbeitstemperatur einstellen.
TEMPERATUREINSTELLUNG

Zunéchst die Ikone weiter = driicken.

a Auf dem Display erscheint das Fenster ZEITEINSTELLUNG.

K

Es erscheint das Fenster ZEITEINSTELLUNG mit
ZEITEINSTELLUNG einer Auswahl der Anzahl der Arbeitszeiten.

= ®100:02 Die fur den ausgewahlten Programm geeignete Anzahl
der Arbeitszeiten 1,2,4 auswahlen.

N Mithilfe der Ikonen +/- die Arbeitszeit einstellen.
B = &2 00:02 Die Ikone weiter sapdriicken.
[ — J®s 00:02

. Auf dem Display erscheint das Fenster WARTEZEIT
| — J©4 0002 EINSTELLEN.
.

o
m
c
=
[/
o
T

Mithilfe der Ikonen +/- die fur den ausgewahlten
Programm geeignete Wartezeit einstellen.

Die Ikone weiter == driicken.

Auf dem Display erscheint das Fenster NAMEN
ANDERN.
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m Mithilfe der Tastatur Eigennamen des zu bearbeitenden
NAMEN ANDERN Programms eingeben und mit der Ikone OK [Z]bestétigen.

ooOD0

/!

oDODO
S —
L ]

SCHULZE

Auf dem Hauptbildschirm erscheint das Fenster mit

s den Namen des zu bearbeitenden Programms.
. @
75°C @

-

TEMPEFLATUREf PROGRAM
Zuriick n DAILY COUNTERS

Um den DAILY COUNTER zuriickzusetzen, die lkone
COUNTER auf dem Display driicken.
s . Es erscheint das Fenster DAILY COUNTER mit der
b Meldung ,MOCHTEN SIE DEN DAILY COUNTER

ZURUCKSETZEN?"
175°C

TEMPERATURE PROGRAM

Nach dem Driicken der Ikone OK [Z], wird der DAILY
DAILY COUNTER COUNTER zurtickgesetzt.

MOCHTEN SIE DEN DAILY
COUNTER ZURUCKSETZEN?
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3.8 Allgemeine Einstellungen

@
Cooss M 17sc

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

EINSTELLUNGEN

/ TON
SPRACHE

ECO

EINSTELLUNGEN
g (2 3 /

EINSTELLUNGEN
TON

/ SPRACHE

EINSTELLUNGEN

=]
m
[=
=
7]
(2]
=

G0 \\

Um in die allgemeinen Einstellungen zu gelangen,
die lkone der Einstellungen Eauf dem Display driicken.
Auf dem Display erscheint das Fenster EINSTELLUNGEN.

Toneinstellungen: die lkone TON driicken.

Auf dem Display erscheint ein weiteres Fenster mit
der Tonauswahl und der Méglichkeit, den Ton
auszuschalten.

Einen der drei Tone auswéhlen oder Ton ausschalten
und mit der Ikone OK [Z] bestatigen.
Auf dem Display erscheint das Fenster EINSTELLUNGEN.

Spracheinstellungen: die lkone SPRACHE driicken.
Auf dem Display erscheint ein weiteres Fenster mit
der Sprachauswahl der Sprachen polnisch, deutsch
oder englisch.

Sprache PL, DE oder EN auswéahlen und mit der
Ikone OK [=] bestatigen.
Auf dem Display erscheint das Fenster EINSTELLUNGEN.
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EINSTELLUNGEN

TON

SPRACHE

EINSTELLUNGEN

EINSTELLUNGEN
TON

SPRACHE

ECO

EINSTELLUNGEN

f GLOBALZAHLER
SERVICE

,\

ECO-Einstellungen: die Ikone ECO driicken.
Auf dem Display erscheint ein weiteres Fenster
mit der Auswahl von Zeiten der
Umschaltung der Maschine ins ECO-Modus.

Einen der drei Zeiten auswéhlen und mit der
Ikone OK Ebestétigen.
Auf dem Display erscheint das Fenster EINSTELLUNGEN.

Die Ikone weiter =4 driicken.

Auf dem Display erscheint ein weitere Fenster mit
EINSTELLUNGEN.

Um den aktuellen Globalzahler zu sehen, die lkone
Globalzahler dricken. B
Auf dem Display erscheint das Fenster GLOBALZAHLER.

Es erscheint die aktuelle Arbeitszeit der Maschine.
Mit der Ikone OK [Z] bestétigen.
Auf dem Display erscheint das Fenster EINSTELLUNGEN.
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EINSTELLUNGEN

cioaomien ]
/ SERVICE
STANDARD

[ (0000

onono
oooa |/
oo E

EINSTELLUNGEN

[ siomaruen
e
STANDARD

STANDARD

MOCHTEN SIE DIE
WERKSEINSTELLUNGEN ZURUCKSETZEN?

& k2
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m
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=
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Serviceeinstellungen: Die lkone Service driicken.
Auf dem Display erscheint das Fenster SERVICE.

Um in das Fenster der Maschinendiagnose zu gelangen,
die Ikone [E=]drucken.

Auf dem Display erscheint ein Diagnosefenster.
Servicecode ist bei dem Handler oder Hersteller erhaltlich.

Die Grafik zeigt korrektes Funktionieren der Tasten
und Sensoren. Die Ikone OK [Fldriicken.
Auf dem Display erscheint das Fenster EINSTELLUNGEN.

Standardeinstellungen: Die lkone STANDARD driicken.
Auf dem Display erscheint das Fenster STANDARD.

Um die Werkseinstellungen zuriickzusetzen, die
Ikone OK [Z]driicken.

Die Maschine wird auf die Werkseinstellungen
zuriickgesetzt.
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3.9 Fehlermeldungen der Elektronik
Die Elektronik der Presse tiberwacht die wichtigsten Funktionen der Presse.

Hier eine Liste méglicher Meldungen:

ERR.1-keine Verbindung von der Elektronik zu dem Temperaturfiihler auf der Heizplatte (Temperaturfuhler ist defekt)( Leitung unterbrochen).
ERR.2 - Verbindung von der Elektronik zu dem Temperaturfuihler auf der Heizplatte kurzgeschlossen (Temperaturfiihler defekt.)
ERR.3-Wiederstand des Temperaturfihlers zu niedrig. Der Temperaturbereich der Elektronik wurde unterschritten.

ERR.4 —Wiederstand des Temperaturfihlers zu hoch. Der Temperaturbereich der Elektronik wurde Gberschritten.

ERR.5—keine Steigung der Temperatur innerhalb von 3 Minuten trotz eingeschaltener Heizspirale (Temperatursicherung ist defekt).

ERR.6 —keine Senkung der Temperaturinnerhalb von 3 Minuten trotz ausgeschaltener Heizspirale (Lastrelais CRYDOM ist defekt).

ERR.7 —die Temperatur zu hoch, Gber 240°C (Lastrelais CRYDOM ist defekt)

Fehler ERR.3 und ERR.4 k6nnen dann auftreten, wenn die Elektronik nicht richtig programmiertist.
Bei Fragen oder Unklarheiten bitte an den Service melden.

3.10 Regulierung der Arbeitsposition der Heizplatte

Wenn sich die Heizplatte zu stark oder zu schwach auf die neue Position bewegt, miissen die Positionseinstellungen eingestellt werden. Zu
diesem Zweck auf Service driicken (Foto 1). Den Servicecode ,1010" mit der Tastatur eingeben und mit OK bestétigen.

Es erscheint ein Fenster mit der Moglichkeit, die linke und rechte Position einzustellen, je nachdem, welche Seite eingestellt werden soll. Driicken
Sie das Symbol STEP LEFT/ STEP RIGHT (Foto 3). Auf dem Display erscheint das Fenster DRIVE STEP LEFT/RIGHT (Foto 4). Stellen Sie mit
+/- die gewiinschte Heizplattenposition ein und bestétigen Sie mit OK. Es erscheint ein Servicefenster mit der Méglichkeit, die Heizplattenposition
zu Uberprufen. Driicken Sie je nach der einzustellenden Position auf das Symbol CHECK LEFT oder CHECK RIGHT.

EINSTELLUNGEN

STANDARD

DRIVE

/v STEP LEFT STEP RIGHT AUTOSET MIDDLE
STEP MIDDLE MOVETIME PRESS MOVE TIME

/_ UP/DOWN CHECKRIGHT

OK

3.11 Druckeinstellung

An der Presse kann man den Pressdruck genau einstellen. Der Druck wird mit einem Druckminderer, der sich auf der linken Seite der
Maschine befindet, eingestellt (Foto 1). Die Druckeinstellung muss an die Oberflache der Arbeitsplatte angepasst werden. Eine zu hohe
Druckeinstellung kann dazu fiihren, dass die Presse beschadigt wird und somit auch die Garantie nicht mehr giiltig ist. Die
Druckeinstellung kann man auf dem Manometer, der sich im oberen Teil der Maschine befindet, ablesen.
Um den Druck einzustellen:
1. Uberpriife die aktuelle Druckeinstellung auf dem Manometer (Foto 2)
2. Lose die Blockade des Druckminderers, in dem der Drehgriff rausgezogen wird.
. Drehe den Drehgriff nach rechts, um den Druck zu vergréRern (Foto 1)
. Drehe den Drehgriff nach links, um den Druck zu verkleinern (Foto 1)
3. Nach dem die Druckeinstellung bestimmt ist, muss der Druckminderer wieder blockiert werden, in dem der Drehgriff wieder
reingeschoben wird.
4. Die Einstellungen werden gepriift, in dem die Presse einmal geschlossen wird, um den Druck im pneumatischen System
festzulegen.

Sollte der Druck 6 bar tiberschreiten, wird ein Sicherheitsventil automatisch betétigt. In diesem Fall muss die Druckeinstellung kleiner sein.

©) ® N
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3.12 Sicherheitsrahmen

Um die Sicherheit beim Arbeiten an der Presse zu verbessern, wurde sie
mit einem Sicherheitsrahmen ausgestattet (Foto). Dieser beugt
Verbrennungen oder Beschadigungen von Handen an der Heizplatte vor.
Sollte der Sicherheitsrahmen betatigt werden (wahrend die Maschine
angeschlossen ist und arbeitet), geht die Heizplatte automatisch nach
oben zur Ausgangsposition und ein Signalton wird aktiviert. Wenn der
Sicherheitsrahmen betétigt wird, muss die Presse erneut eingeschaltet
werden.

4. Wartung und Austausch von Teilen
4.1 Téagliche Wartung

Die Arbeitsoberflachen der Heizplatte und der Basisplatte miissen sauber gehalten werden. Die Heizplatte kénnen Sie mit einem sauberen,
trockenen Tuch reinigen. Vermeiden Sie den direkten Kontakt mit der Heizplatte — Verbrennungsgefahr! Silikongummi kénnen Sie mit einem
weichen Tuch und mildem Haushaltsreiniger reinigen. Vermeiden Sie jegliche Scheuerschwamme, Lésungsmittel oder Benzin.

Der Luftfilter muss mindestens einmal taglich kontrolliert werden. Dieser befindet sich auf der rechten Seite der Maschine. Sollte dieser mit
Unreinheiten befillt sein, so missen diese jedes Mal entfernt werden. Der Filter wird gereinigt in dem man den Filterstopsel am Filter zieht und
umdreht (Foto 1). Sollte sich weiterhin Wasser im Filterbehélter befinden, muss die Pressluftmaschine ausgeschaltet werden und der
Filterbehélter vollstandig rausgedreht werden. (Foto 2-3) Der Inhalt muss entfernt werden. Wenn nétig, muss den Filter im Filterbehélter gereinigt
werden. Der Filterbehélter muss dazu gedreht und rausgezogen werden (Foto 2-3). Danach wird die Befestigungsschraube der Filters gelost
(Foto 4). Den Filter rausnehmen, reinigen und erneut befestigen. (Foto 5). Sollte sich Ol in dem Behélter gesammelt haben, missen Sie sofort
die Presse ausschalten und den Kompressor reparieren. Olim System kann zu Beschadigung der Presse fiihren.

©) @ ® @ ®

4.2 Aktivierung der Hauptsicherung

Wenn die Presse beim Einschalten nicht funktioniert, der Hauptschalter leuchtet und das Display nicht funktioniert, Uberprifen Sie die
Hauptsicherung in der Presse. Die Hauptsicherung B 16A befindet sich im oberen Teil der Presse. Schalten Sie zuerst die Presse aus und ziehen
Sie den Stecker aus der Steckdose heraus. Ziehen Sie den Stecker der Heizplatte aus (Foto 1) und schrauben Sie den oberen Teil der Presse ab
(Foto 2). Schalten Sie die Sicherung ein (Foto 3).

@ ®
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4.3 Austausch der Silikonmatte

Beim Austausch der Silikonmatte missen Sie die Presse ausschalten, den Stecker aus der Steckdose ziehen und abwarten, bis die Presse
abgekihltist. Fur den Austausch brauchen Sie eine neue Silikonmatte, Silikonkleber, Messer, Aceton und eine Zahnkelle zum Auftragen von dem
Kleber.

1. Entfernen Sie restlos die alte Silikonmatte von der Basisplatte mit einem Messer.

2. Reinigen Sie die Oberflache der Basisplatte von Silikonkleber (man kann z.B. Schleifpapier verwenden).

3. Waschen Sie die Oberflache der Basisplatte und die neue Silikonmatte mit dem Aceton.

4.Tragen Sie mitder Zahnkelle eine gleichméaRige Schicht Silikonkleber auf die Platte auf.

5. Legen Sie die neue Silikonmatte darauf und schliessen Sie die Presse. Binden Sie die Arme zusammen.

6. Legen Sie eine zusatzliche Portion Silikonkleber auf die Rander der Basisplatte auf.

7.Lassen Sie den Kleber 24 Stunden trocknen.

8. Danach 6ffnen Sie die Presse und schneiden Sie die tiberstehende Rander von der Silikonmatte ab.

4.4 Austausch der Elektronik/des Displays

In der Presse befindet sich eine Elektronik, die die Temperatur und Zeit der Presse steuert. Diese befindet sich im oberen Teil der Presse. Der
Austausch darf nur durch eine berechtigte Person durchgefiihrt werden. Um die Elektronik auszutauschen, schalten Sie zuerst die Presse aus
und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose heraus.

Den Deckel abschrauben, entfernen (Foto 1) und daneben oder an einem anderen sicheren Ort ablegen. Die griinen Stecker der Elektronik von
der Presse abziehen (Fotos 2 und 3), die Elektronik von den Montagebolzen entfernen (Foto 4) und die neue Elektronik einbauen. Die griinen
Stecker in die Elektronik einstecken.

©) @ ® @

Um das Display auszutauschen, den Stecker vom Display abziehen, die 4 Muttern abschrauben (Foto 5), das Display herausnehmen (Foto 7)
und Sie das neue Display und die Stecker einsetzen. Die Abdeckung anbringen.

® ® @

4.5 Austausch der Thermosicherung

Beim Austausch der Thermosicherung missen Sie die Presse ausschalten, den Stecker aus der Steckdose ziehen und abwarten, bis die Presse
abgekhlt ist. Danach schrauben Sie den Deckel der Heizplatte ab und nehmen die Wéarmeisolierung ab (Foto 1). Dann schrauben Sie die
Thermosicherung ab (Foto 2) und setzen eine neue Thermosicherung ein (Foto 3). Schrauben Sie diese auf die Heizplatte, setzen Sie die
Warmeisolierung wieder ein und befestigen den Deckel. Bei der Heizplatte 40x50 cm mussen beide Thermosicherungen ausgetauscht werden
(Foto4).
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4.6 Austausch des Temperaturfiihlers

Der Austausch des Temperaturfihlers muss nach Absprache und Bestétigung von dem Service durchgefiihrt werden. Bevor der
Temperaturfiihler ausgetauscht wird, muss die Presse ausgeschaltet werden, der Stecker aus der Steckdose raus gezogen werden und
die Presse abgekiihlt sein. Der Temperaturfuhler befindet sich direkt auf der Heizplatte. Er Ubertragt die aktuelle Temperatur der Heizplatte zur
Elektronik. Die Abdeckung von der Heizplatte abschrauben und die Isolierung vorsichtig rausnehmen (Fotos 1-2). Den Temperaturfuhler
abschrauben und herausnehmen (Fotos 3-4). Die Leitung des Temperaturfiihlers mit einer Zange abschneiden (Foto 5). Die Isolierung von den
Leitungen abziehen (Fotos 6-7). Die Leitungen in die Keramikfederleiste einleiten und genau festchrauben (Fotos 8-9). Die Leitungen vorsichtig
unter die Abdeckung der Heizplate legen (Foto 10). Die Leitungen mussen sich zwischen der Isolierung und der Abdeckung befinden. Danach die

Abdeckung wieder festschrauben.

24
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4.7 Fehlerbehebung
Problem Ursache Behebung
Display zeigt Err2 1. Die Maschine steht auf einer unebenen 1. Prufen Sie, ob die Maschine auf einer

Griiner Schalter leuchtet nicht. Display
leuchtet nicht. Die Heizplatte heizt nicht.

Griiner Schalter leuchtet, aber Display
leuchtet nicht. Die Heizplatte heizt nicht.

Display zeigt ErrT 05

Display zeigt ErrT 01

Display zeigt ErrT 02
Display zeigt ErrT 03
Display zeigt ErrT 04

Display zeigt ErrT 06
Display zeigt ErrT 07
Nach dem Schliessen der Presse wird die
Zeit nichtabgezahlt.

Presse heizt sehrlangsam hoch. Eine
Halfte der Heizplatte erreicht nicht die
Temperatur.

Aufdem Display erscheintdas
Kommunikat:

ACHTUNG! Sicherheitskreis
unterbrochen

Flache

2. Das Netzkabel oder die Leitung mitder
Druckluft ist zu stark angespannt.

3. Spannfeder oder Zahnriemen ist
beschadigt.

4. Mikroschalter ist defekt

5.Andere Ursache
Hauptsicherung B 16Aist ausgeschaltet

Elektronik ist defekt

Thermosicherung auf der Heizplatte ist
defekt.

1. Temperaturfuhler ist defekt oder die
Leitung zum Temperaturfiihler ist
unterbrochen.

2. Keine Verbindung von der Heizplatte
Temperaturfuhler ist defekt.

1. Widerstand des Temperaturfuhler ist zu
niedrig oder zu hoch.

2. Stérung der Elektronik

Lastrelais CRYDOM ist defekt.

Beschadigter Zeit - Mikroschalter, der sich
am pneumatischen Zylinder "oben-unten”
an der Maschine befindet

Einer der zwei Heizspiralen auf der
Heizplatte ist defekt.

1. Sicherheitsrahmen beschadigt

2.Die andie Transferpresse
angeschlossene Heizplatte ist nicht mit
einem Sicherheitsrahmen ausgestattet

3. Beschéadigter Mikroschalter vom
Sicherheitsrahmen

Version 24.01

ebenen Flache aufgestellt ist. Wenn nicht
bitte waagerecht ausrichten.

2. Bitte priifen, ob die pneumatische

Leitung oder das Stromkabel zerquetscht
sind oder ob sie so stark anngespannt sind.
Eventuell die Lage &ndern.

3. Spannfeder oder Zahnriemen
austauschen

4. Mikroschalter austauschen

5. Beim Service melden

Hauptsicherung B 16A aktivieren

Elektronik austauschen

Thermosicherung austauschen. In der
Heizplatte 40x50 cm beide austauschen.
1. Die Leitung zum Temperaturfuhler prifen
oder Temperaturfuhler austauschen

2. Den Stecker der Heizplatte verbinden.

Temperaturfuhler austauschen.
1. Temperaturfiihler austauschen.

2. Elektronik neustarten, vorher aber beim

Service melden.

Lastrelais CRYDOM austauschen vorher
aber beim Service melden.
Mikroschalter austauschen.

Beim Service melden.

Die Heizplatte austauschen oder zur
Reparatur schicken.

1. Beim Service melden.

2. Heizplatte mit Sicherheitsrahmen
anschlieRen.

3. Beim Service melden.
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1.3 Construction of the machine
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1. Base 13. Foot switch socket
2. Base plates 14. Upper part of the machine
3. Foot 15. Electronics display
4. Heating plate stabilizer 16. Emergency switch
5. Pressure adjustment 17. START switch
6. Main switch 18. Foot switch
7. Manometer 19. Teflon
8. Heating plate connection plug 20. Heating plate with safety frame
9. Compressed air connection 21. Quick release latch for base plates
10. Air filter with water separator 22. Stand (with adjustable heigh)
11. Spiral tube 23. Castors with brakes (additional option)
12. Power cord with plug
26
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1.4 Display description

ECO-FUNCTION

SYMBOL HEATING
ACTIVE SYMBOL
HEATPLATE
HEATING PLATE HEATING PLATE
MOVEMENT TRANSITION TIME
DIRECTION SYMBOL IN AUTOMATIC MODE
v
MANUAL »
MODE
SINGLE
S <4—— TIME WINDOW/
MODE TIME SETTING
FOR HEATING BREAKS
AND TRANSITION
OF THE HEATING PLATE
AUTOMATIC—— ) A INTO AUTOMATIC MODE
MODE
CURRENT TEMPERATURE
WINDOW
HEATING POWER SETTINGS ICON
COUNTER/ WINDOW OF SET PROGRAMM/
WINDOW OF SET TEMPERATURE/ PROGRAMMS SETTINGS
COUNTER RESET TEMPERATURE SETTINGS
1.5 Technical data
Technical data SCHULZE Air Power Automatic Press
Dimensions 95 x 97 x 153 cm
Weight 85 kg
Dimensions for transportation 80 x 120 x 188 cm
Weight for transportation (with plates 38x45/40x50 cm) 175 kg/ 180 kg
Power supply 230 VAC
Power with plate 38 x45cm 3 kW
Power with plate 40 x 50 cm 3,3 kW
Temperature range 0-220°C
Heating time (min:sec) 00:01 - 99:59
Max. pressure ok. 1200 kg
Main fuse B16A
Noise The machine generates noise less than 70 dB (A)
1.6 Application range and sample adjustments of the heat press

The heat press is designed for pressing transfer films on textiles.
Settings examples for usage as follow:

FilmFlexS 155°C-160°C time 15 seconds
FilmA-Flex 155°C-165°C time 17-25 seconds
Film Flock 160°C-180°C time 15 seconds
Sublimation 190°C-205°C time 50 seconds

Before each work sequence it is needed to do tests for pressing transfers and to check the resistance on washing. Use cotton, polyester or mixed
textiles according to the specification of the film.
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1.7 Replaceable heating plates

For the press there are several heat plates available. The instruction for
the replacement can be found in chapter 3.1.2.

1. Heating plate 40 x 50 cm TURBO
2. Heating plate 38 x 45 cm TURBO

1.8 Replaceable base plates
For the press there are several base plates available. The instruction for
the replacement can be found in chapter 3.1.1.
. 1. Membranplate 30x30cm/38x45cm/40x50cm
2 3 2. Heating - base plate 40 x50 cm /20 x 20 cm /28 x 38 cm
3. Perforated plate 38 x45cm /40 x 50 cm
1 4. Base plate 40 x 50 cm
5. Base plate 38 x45cm
5 8 6. Base plate 28 x 38 cm
7. Base plate 25x25cm
4 8. Trapezoid base plate 20 x 38 x 43 cm
10 13 9. Base plate 22 x32cm
10. Base plate 20x 20 cm
12 n 14 11. Base plate 16 x 80 cm
12. Base plate 10 x45cm
15 16 13. Base plate 12x12cm
18 14. Base plate 10x 13 cm
15. Base plate POLO 30 x50 cm /40 x 50 cm
7 16. Base plate for flipflops
17. Base plate for shoes
18. Base plate Label 38x45 cm / 40x50 cm
1.9 Safety arrangements of the heat press

Die SCHULZE Air Power Automatic Press is equipped with different safety arrangements, to make a safe usage possible.

Main fuse B 16A
The main fuse is situated in the upper, pivoting part of the press. In case of overcharge, the main fuse prevents the heat press from getting
damaged. Once the fuse was switched off, it has to be activated. The instruction for activation of the main fuse can be found in the chapter 4.2.

Thermal fuse

The thermal fuse is situated directly on the heating plate and it stops the power supply if the temperature exceeds ~260°C. If the fuse is activated, the
temperature sinks down to 90°C. After that the power supply gets activated again and the temperature of the heating plate rises and it’s possible to
continue the work with the press. Over time the thermal fuse may wear out and cut off the power supply by lower temperature, for example by 180°C.
In such case it's needed to replace the thermal fuse as soon as possible. The instruction for the replacement of the thermal fuse can be found in
chapter 4.5.

Safety valve 6 bar
The safety valve 6 baris located at the pressure pipe in the press. If the pressure exceeds 6.0 bar, the valve will be activated automatically.

Emergency button
The emergency button has been installed to eliminate the residual risks. In dangerous situations push the red emergency button. Itis situated in front
of the press. The press will open automatically. To resume the work pull the button back again.

Automatic switch-off
Ifthe heat press do not open automatically after 15 seconds, the heating elements stop working automatically to prevent over-burning and damages.

Safety frame
The safety frame is located at the heating plate. If it will be activated, the press will open and the pressing process will be suspended.
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1.10 Safety arrangements at the workplace

Set-up and installation

Set-up and installation of the device has to be done under supervision of an authorized person. Depending on the weight of the heat press, the
installation has to be done by 2 or more persons. The press should be situated on the flat, non-inflammable surface, in a room with constant
temperature and constant moisture. Keep the machine away from dusty rooms, because dust could have a negative influence on some parts of
the machine. Very important! The machine may be connected only to an installation provided with a protection differential current and against
electric shock. The machine is destined for industrial use only. The Instruction for montage of the heat press can be found in chapter 2.2.

Testing the machine

After the correct installation of the machine it is important to ensure that the machine works properly, is not damaged after the transportation and
has no safety defects. The testing can only be done by the employer or other authorized persons. It is mandatory to guarantee a correct installation
and safe usage of the machine. If any irregularities regarding functionality or safety are found during the testing, these have to be noted and
reported to the manufacturer or supplier in written form within 7 days. Until the clarification the machine can not be used.

Information and education

In accordance with general safety arrangements at the workplace, the employer (or a person authorized by him) has to inform the employee which
is operating the press of the full manual instructions and provide informations on the risks in case of improper use of the machine. Each user is
obliged to use the machine safely, follow the manufacturer's recommendations and learn about with additional risks. Using the press means that
the user has read the instructions and is aware of the possible dangers, resulting from work on the machine.

Safety arrangements

In order to ensure optimized safety, please read the instruction manual precisely. Only one person is allowed to work on the machine at the time.
The machine has to be under supervision the whole time, when itis working. Supervise the machine till itis switched off. Pressure adjustmenthas
to be done when the press is open. There should be no unauthorized persons near the machine while it’s working. Beware of the heating plate -
risk of burns. It is recommended to use personal protective equipment (protective gloves). Attention! The press opens automatically - keep the
safety clearance. During maintenance work, the plug must be removed from the power socket. Using the press with certain materials may create a
strong smell. That's why the user should evaluate the need for a ventilation system at the workplace. The type of ventilation should be used as
needed and depends on the size of the room and used materials. There should be free access to the press from the control panel as well as free
transport ways for printing materials. Do not install the machine in doors, floors or busy places. All wires should be placed in a safe way, to make
sure they will not pose a threat for the person working at the machine or passing it. In case of damages or untypical signals from the machine,
please disconnect the machine from the power supply, contact the service and do not work with the machine, till the problem is solved. Do not
make any repairs on your own. Do not remove machine covers while the machine is working.

Correct position of the operator
The operator needs enough space and free distance to all switches and buttons to work with the machine.

Correct operating position (plan view)

Minimum 60 cm

Minimum 60 cm

Minimum 100 cm

Otherrisks and dangers

There are some movable elements on the machine, which can cause burns, injuries of hands or fingers. For reasons of workability, these elements
cannot be eliminated. Itis important to work with the machine with great care and be alert to avoid other dangerous situations. The machine should
be operated in accordance with the manufacturer’s recommendations to avoid risks. The machine complies with the essential requirements laid
down in regulation for machines. Above information has been worked out in accordance with the standards PN-EN 12100:2012. The machine is
constantly upgraded in order to improve its safety. All comments regarding the contents of this manual can be addressed to the distributor or
manufacturer.

1.1 Environmental protection

The packaging of the device must be disposed of in accordance with the applicable rules. Do not dispose of the equipment marked with an
together with your household waste. No longer needed machines may be returned to the manufacturer or disposed of in an environmentally
friendly manner by means of appropriate disposal systems.
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2. Initiation

21 Notes regarding transportation

The SCHULZE Air Power Automatic Press is packed for transport in a cardboard box and fixed to a pallet. It should be checked, if the packaging
and the machine are in good condition without damages. Later on, if you have to send the machine somewhere else, pack in the same way as you
received. For further transport the machine has to be cold and the press arm has to be pulled down.

2.2 Installation of the heat press

The press is situated on the base with handles, which are making the transportation of the press easier. The unpacking and moving of the heat
press has to be done by 2 or more persons. ATTENTION!!! The upper part of the heat press can pivot to the sides. Risks of injury.The machine has
to be moved with care and attention has to be payed to keep the balance. The machine should be situated on a stable surface and aligned
horizontally.

23 Connection of the heat press to the compressed air

The SCHULZE Air Power Automatic Press is a pneumatic press, which has to be connected to compressed air. The maximum pressure
inside the press cannot exceed 6 bar. The air has to be dry and clear of oil. It is recommended to use a compressed air dryer. It treats the air,
makes it dry, deprives it of moisture and thus prevents corrosion of pneumatic components. The port for the compressed air at the press is
equipped with air compressor connector DN 7,2 (picture 1). After finishing work, the compressed air has to be disconnected and the
container of the filter emptied. The instruction can be found in the chapter 4.1. There can be water in the container from the compressed air.
If the compressed air system has no additional dessicator, the container needs to be checked at least once a day during operation sequence.
It can be emptied by unscrewing the valve while the compressed air is connected (picture 2). If in the container besides water there is also
oil, the air compressor is not working properly. In this case the press has to be switched off and the compressor has to be repaired. The oil
from the compressor can damage the pneumatic valves in the machine. If needed, contact the service for help.

@ @)
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2.4 Power supply

30

The SCHULZE Air Power Automatic Press has to be connected to a voltage of 230 VAC / 50Hz. The press is equipped with a power cord with plug.
Make sure that the power socket is in the right condition and that the grounding is connected to the power outlet. Caution: The device can only be
connected to an installation equipped with a residual current and electric shock protection. Connecting the press to a power socket without
additional grounding or with an inoperative grounding is dangerous and can result an accident or damage to the press. The incorrect connection of
the machine will void the warranty.

2.5 Initiation of the heat press

SCHULZE Air Power Automatic Press is a pneumatic press. Before starting
the work with the machine the heat and base plates have to be installed.
Instructions for installation of the plates can be found in chapters 3.1.1 and
3.1.2 The foot operated

switch has to be connected to the press (picture). Before connecting the
machine to the electricity check if the plug is not damaged and if the socket is
earthed properly. Before starting up the machine, make sure that all the
packaging material has been removed. Sealing elements made of
cardboard placed between the heating plate and the safety frame must
absolutely be removed. After connecting

the machine to the electricity and to the compressed air, the machine is
ready for work. The press has to be open while being turned on. It has to be
also open while heating up. In order to switch the press on, press the green
switch located on the left side of the press. The green switch is on and the
press heats up to the programmed temperature. The press can be operated
in automatic or manual mode. Select the mode. If the work is finished, the
switch has to be switched off and the plug has to be pulled out.
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3.1.1

The base plate should be mounted on the press first. The quick release connector is delivered with the base plates (image 1).
Mounting of the base plate
1. Mount the quick release connector with a wrench key (13) to the base plate (image 2);

Working with the heat press

Instruction of the mounting of the plates
Base plates

2. Set the quick release latch to the ﬁ position (image 3);
3. Mount the bottom plate with the installed connector into the quick release latch (image 4);

4. Set the quick release latch to the ﬂ position (image 5);
5. The bottom plate is installed correctly when it cannot be pulled out of the latch with a energetic movement (image 6);

@ 2 @)
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Replacement of the base plate
In SCHULZE Air Power Automatic Press it is possible to replace the base plate with other types, which are described in chapter 1.7. To replace the
base plate itis necessary to:

1. Setthe quick release latch to the ﬁ position (image 7);

2. Remove the base plate from the latch (image 8);

3. Unscrew the quick release connector with a wrench key (13) from the base plate (image 9);

4. Install the connector into the new base plate following the chapter ,Mounting of the base plate”.

@

\v

Rotation of the base plate
To rotate the base plate is necessary to:

1. Set the quick release latch to the ﬁ position (image 10);
2. Remove the base plate from the latch (image 11);

3. Rotate the base plate in the required direction (image 12);
4. Mount the base plate following the chapter ,Mounting of the base plate”

)

\v
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Please stow the unconnected base plate carefully so that the
mounting bolt, i.e. the quick release connector, is not bent or
scratched.

3.1.2 Heating plate

Mounting of the heating plate

1. On the installed base plate, put the heating plate and connect it to the machine (images 1-2);

2. Pick up the heating plate and direct it so that the pin is in the center of the mounting hole (image 3);
3. With the help of a second person, screw the heating plate using an allen key "6" (image 4).
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Replacement of the heating plate

To replace the heating plate, please follow the instructions:

1. Turn the heat press off, disconnect it from the electricity and wait till it gets cold;

2. Thendisconnect the heating plate from the press (image 1);

3. Loosen the fixation screw with the allen key (size 6) (image 2).

4. With the help of another person hold the heating plate so that it does not fall off when completely unscrewed, and then unscrew the fixing screw;

5. Putthe heating plate on the base plate.(image 3) The heating plate should be carefully placed on a soft surface in order to avoid damaging the
Teflon. Then place the second heating plate on the base plate and screw itin with an Allen key ,6".

6. Insert the plug of the heating plate into the press.

0] ® ®
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3.2 Work modes
3.21 Manual mode
This is a mode in which the work of the press can be controlled in three different ways.

By briefly pressing the plates on the display. Short press on the plate - change the position left or right, press again - lower the heating plate,
press again - stop.

By controlling the START-buttons LEFT/RIGHT. By pressing the button, the left or right movement is triggered and the heating plate is
lowered. The heating can be interrupted at any time by pressing the START-button LEFT/RIGHT.

By controlling the foot switch. Pressing the foot switch triggers left or right movement and lowering of the heating plate. The heating can be
interrupted at any time by pressing the foot switch.

3.2.2 Single mode
This is a mode in which you can choose to work on only one baseplate left or right. It can be controlled in two ways.

With the START-buttons LEFT/RIGHT - pressing the button moves and lowers the heating plate. You can interrupt the heating at any time by
pressing the START- button LEFT/RIGHT.

By controlling the foot switch. Pressing the foot switch triggers left or right movement and lowering of the heating plate. The heating can be
interrupted at any time by pressing the foot switch.

3.2.3 Automatic mode
This is a mode in which work is automatic on the selected number of times: 1-2-4 and setting the breaktime between the heating time.

At any time it is possible to turn off the mode or pause, and then continue working. By pressing STOP on the display or the START-button
LEFT/RIGHT. The display will show a message to choose: continue or end automatic mode.

After turning on the press with the main switch,
the display shows a welcome screen.

SCHULZE

AIR POWER
AUTOMATIC PRESS

Then a message is shown about the movement of

the press to the starting position.
THE MACHINE WILL MOVE Press the icon OK

TO STARTING POSITION The machine moves to the starting position.

PRESS OK. TO START

%
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3.3 Programming of the work mode

331  MANUAL MODE

Activation of MANUAL mode: press the icon -
Starting the work is possible in three ways:

1) pressing the START RIGHT/LEFT button

2) foot switch

3) pressing the plate icon on the displayn

Short press on the plate - change the position left or right,
press again - lower the heating plate,

press again - stop.

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

3.3.2 SINGLE MODE

SCHULZE
”s @ m Activation of the SINGLE MODE: press the icon -
+ d
_> - — (458 00:03 | The SELECT BASE PLATE screen will appear.
§18% | 175°C_JG¥00:05

[ 0038 B 175°C B M

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

SINGLE MODE Choose the right or left heating plate, after selecting the side
the heating plate moves to the inactive bottom plate.
SELECT BASE PLATE To start the work, press the START RIGHT/LEFT-button or
the foot switch.
*

3.3.3 AUTOMATIC MODE

SCHULZE

[ 00:03 ll  Activation of the AUTOMATIC MODE: press the icon
P Tona g Scroen 2O YOU WANT TO START THE AUTOMATIC

MODE?” will appear.
45 00:03)

—. 02 el 0005

175°C M M

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

m
z
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c
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After pressing the icon OK [Z] , the AUTOMATIC MODE
will be activated. All display functions are blocked.
Active is only the STOP-button.

AUTOMATIC MODE

DO YOU WANT TO START
AUTOMATIC MODE?

To turn off or stop the automatic mode, press the STOP
button on the display or the START RIGHT/LEFT-button.

COUNTER

Pressing CONTINUE, the machine starts working
at the point where it was interrupted.
Pressing EXIT, the machine goes into manual mode.

AUTOMATIC MODE
HAS BEEN STOPPED

3.4 Temperature settings

Press the icon TEMPERATURE on the display,
s” . a SET TEMPERATURE window will appear.
X g 00:

D GEE

COUNTER TEMFEFLF-\TﬁE PROGRAM

Use the +/- icons to set the temperature suitable
SET TEMPERATURE for work and confirm with the OK icon.[Z]

(— 160 ] +]

/
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3.5 Setting of the pressing process and the breaks between the pressing process in AUTOMATIC mode

Press the times icon on the display
A SET TIME window will appear.

COUNTER TEMPERATURE

A SET TIME window with a choice of number
SET TIME of working times appears.

= ®100:02 Select the number of operating times 1,2,4.

Use the +/- icons to set the operating time and confirm

[— | with the OK icon. 7]
o
—

SET TIME To set the break time between the movements,

[ — | press the icon =

= A SET TIME BEFORE MOVEMENT window will appear.
B
e W

Use the +/- icons to set the break time before movements
SET TIME BEFORE MOVEMENT/ and confirm with the OK icon. [Z]

-] 5 J+]
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3.6 Program selection

Selecting the work program: press the PROGRAM icon
on the display.
The PROGRAM window appears.

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

Select one of the sample programs or select the icon
SET TEMPERATURE window appears.

PROGRAM

Transfer

LAY Fock I subimat |

Use the +/- buttons to set the temperature of operation
SET TEMPERATURE assigned to the edited program.

Then press the icon -p

a 1 60 SET TIME window appears.

NS

The SET TIME window appears with the selection of
SET TIME the number of working times. Select the number of

= ®100:02 working times 1,2,4 for the program being edited.
.1
B = B2 00:02 Use the +/- buttons to set the working time.

Then press the icon
[ — J®s 00:02 ‘
N A SET TIME BEFORE MOVEMENT window appears on
= 34 00:02 the display.
°

Use the +/- buttons to set the break time before movement
for the edited program.

Then press the icon *

ENGLISH

CHANGE NAME window appears on the display.
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CHANGE NAME

SCHULZE

55

e ca
(e} o005 |

ca

COUNTER TEMPERATURE f PROGRAM

37 Deleting the daily counter

Using the keyboard, enter the custom name of
the edited program and confirm with the OK icon.

On the main screen appears a window with the name
of the program being edited.

§8%
&

| ¢o ¥ 1% ]| 175°C |

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

—I3

DAILY COUNTER

DO YOU WANT TO RESET
DAILY COUNTER?

HSIT9N3
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To reset the daily counter, press the icon COUNTER
on the display.

DAILY COUNTER window appears with the message
"Do you want to reset daily counter?"

After pressing the icon OK[Z], DAILY COUNTER
is resetted.
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3.8 General settings

To go to general settings, press the settings icon E
on the display.

SETTINGS window appears on the display.

175°c <=

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

Sound settings: press the icon SOUND.
SETTINGS On the display appears another window with a choice

of sound tone or the option to turn it off.
/ SOUND
LANGUAGE

ECO

Choose one of the three tones or turn the tones off
SETTINGS and confirm with the OK icon.

(2§ 3]
/ / SETTINGS window appears on the display.

Language settings: press the icon LANGUAGE.
SETTINGS On the display appears another window with a choice

of languages polish, german or english.
SOUND
/ LANGUAGE

Choose a language PL, DE or EN and confirm with

SETTINGS the icon OK.

SETTINGS window appears on the display.

G0 \\
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ECO settings: press the icon ECO.
SETTINGS On the display appears another window with a choice

of times of the transition of the machine into ECO mode.
SOUND
LANGUAGE

Choose one of the three times and confirm with
EEHIIEES the icon OK.

SETTINGS window will appear on the display.

Press the icon *
SETTINGS

Another SETTINGS window appears on the
SOUND display.
LANGUAGE

ECO

To see the current global counter, press
SETTINGS the GLOBAL COUNTER icon.

GLOBAL COUNTER appears on the display.
f GLOBAL COUNTER
SERVICE
SET DEFAULT

The current working time of the machine is showed.

[ 000023 | ~
000023 -\ To confirm, press the icon OK -

SETTINGS window appears on the display.
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z
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Service settings: Press the icon SERVICE.
SETTINGS SERVICE window appears on the display.

GLOBAL COUNTER
/ SERVICE

To enter the machine diagnosis window, press

the icon
[O] O O 0 The diag%s window appears on the display.
Service code is available at the distributor or
n u a n a the manufacturer.

The graphic indicates the correct operation of buttons
and sensors. Press the icon OK
SETTINGS window appears on the display.

Default settings: Press the icon SET DEFAULT.

SETTINGS SET DEFAULT window appears on the display.

GLOBAL COUNTER
SET DEFAULT

SET DEFAULT To set the default settings, press the icon OK
on the display.
DO YOU WANT TO SET The machine is set to the factory settings.

FACTORY SETTINGS?

& k2
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3.9 Error codes

The heat press is equipped with an electronic, which is informing about incorrectly operating of the machine and shows up the error codes.

The error codes mean as follows:

ERR.1- No connection of the electronic devices to the temperature sensor, (Temperature sensor defect/ cable not connected)
ERR.2- Connection of electronic devices and temperature sensor bypassed , (Temperature sensor defect/)

ERR.3 - Resistor of temperature sensor too low. The temperature range of the electronic devices is deceeded.

ERR.4 — Resistor of temperature sensor too high. The temperature range of the electronic devices exceeded.

ERR.5— Notemperature rise within 3 minutes even if heating element is switched on. (Temperature fuse is defect)

ERR.6— No reduction of the temperature within 3 minutes even if heating element is turned off. (Power relay CRYDOM is defect)
ERR.7 — Temperature too high, over 230°C (Powerrelay CRYDOM is defect)

ERR.3 and ERR.4 can occur if the electronic devices are not programmed properly.

Ifthere are any questions or uncertainties, please contact the service.

3.10 Position adjustment of the heating plate

If the heating plate moves too far or not enough to the new position, the settings of the positions have to be adjusted. To do this, press

Service (photo 1). Enter the service code "1010" using the keypad and confirm with OK. A window appears with the option of setting the left

and right position, depending on which side is to be set. Press the STEP LEFT/ STEP RIGHT symbol (photo 3). The DRIVE STEP
LEFT/RIGHT window appears on the display (photo 4). Use +/- to set the desired heating plate position and confirm with OK. A service
window appears with the option of checking the heating plate position. Depending on the position to be set, press the CHECK LEFT or
CHECK RIGHT symbol.

SETTINGS

O
step e steemonr [l suroserwiooie

/v— UP/DOWN CHECKRIGHT
(3

3.1 Pressure adjustment

On the SCHULZE Air Power Automatic Press, the pressure setting can be adjusted precisely. The pressure force can be adjusted with
the knob situated on the left side of the machine. The pressure force has to be adjusted to the size of the base plate. After every new
adjustment, close the heat press to check the new settings. If the heat press gets damaged because of too big pressure, the
terms and conditions of warranty are not more valid. The manufacturer does not response for damages caused by wrong
adjustment of the pressure force.

The pressure force can be checked on the manometer which is situated in the upper part of the machine.

To adjust the pressure do the following:
1. Take the pressure reading (picture 2)
2. Unlock the knob, by pulling it.
. Rotate the knob to the right to increase the pressure (picture 1)
. Rotate the knob to the left to decrease the pressure (picture 1)
3. To block the setting, push the knob to the press again.
4. Test the pressure by closing the press.

If the pressure will exceed 6 bar, a safety valve will be activated. In this case the pressure has to be reduced.

@ @ \
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3.12 Safety frame

In order to ensure optimal safety, the SCHULZE Air Power Automatic Press has been
equipped with a safety frame (picture). It prevents the operators hands from being
burned or damaged by the heating plate. The safety frame is connected to the heating
plate. When the machine is working, and the safety frame will be activated, the heating
plate will move up automatically (picture) and the signal will sound. To continue

the work with the machine, the press has to be activated.

4. Maintenance and replacement of parts
4.1 Daily maintenance

The surface of the base plate and heat plate needs to be clean all the time. The heat plate has to be cleaned with a clean and dry cloth. Do not touch
the heat plate- danger of burns. Clean the silicon foam with a soft cloth. Use mild household cleaners. Itis not allowed to use solvents or naphtha.

At least once a day the compressed air filter has to be controlled. It is situated on the right side of the machine. If needed, remove its
content. It can be done by pulling and rotating the knob situated under the container (picture 1). If in the container the water still remains,
disconnect the machine from the compressed air and remove the container (pictures 2-3). Then pour off the water from it. If needed, the
filter which is situated inside of the container can be cleaned. After removing the container (pictures 2-3), loosen the fixation screw (picture
4). Take the filter out, clean it and reassemble back again (picture 5). If there is oil in the container (compressor damage), switch off the
press immediately and repair the compressor. Oil in the system may damage the press.

@ @ ® ®@ ®

4.2 Instruction for the activation of the main fuse

If the heat press does not work after switching it on, check the main fuse in the press. The main fuse B16A is situated in the upper part of the
machine. Activation of the main fuse can be done by an authorized person only, after consulting and confirming the failure with the supplier. Before
activating the main fuse, turn off the heat press and remove the power plug from the socket. Then disconnect the heating plate from the heat press
(picture 1) and unscrew the upper part of the press (picture 2). Activate the main fuse by pushing it's lever up (picture 3).

O] ®
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4.3 Instruction for the replacement of the silicone mat

To replace the silicone mat, the press has to be cold and disconnected from the electricity. For the replacement you will need a new silicone mat,
knife, silicone glue, acetone and a notched trowel.

1. Remove the old silicone mat completely, using the knife.

2. Clean the plate from the old silicone glue (you can use the sandpaper).

3. Clean the surface of the plate and silicone mat (the side which will be glued) with the acetone.

4. Putthe new silicone glue on the surface ot the plate and use the notched trowel to spread it. Use a neutral, colorless, heat resistant silicone glue.
5. Put the new silicone foam and close the heat press with a low pressure adjustment. (by heat press with automatic open, you will need to tie the
pressing arm, so it will not open)

6. After closing the press, put an additional dose of silicone glue on the edges of the plate.

7.Leave the press closed for 24 hours, till the glue gets hard.

8. Open the press and remove remaining glue and overlapping mat from the edges of the plate.

4.4 Instruction for the replacement of the thermal fuse

The press has electronics that control the temperature and annealing time. Itis located in the control panel of the press. Replacement can be done
only by an authorized person, after the failure is agreed with the press supplier.

To replace the electronics, turn off the press and pull the plug from the power socket. Unscrew, remove the cover (photo 1) and set it aside next to
orin another safe place. Then unplug the green plugs of the electronics from the press (photos 2 and 3), unplug the electronics from the mounting
studs (photo 4) and install the new electronics. Plug the green plugs into the electronics.

©) ® ® ®@

To replace the display, unplug the plug from the display, then unscrew the 4 nuts (photo 5), remove the display (photo 7) and install the new
display and plug in the plugs. Install the cover.

® ® @

4.5 Instruction for the replacement of the thermal fuse

The thermal fuse has to be changed by an authorized person and after consulting and confirming the failure with the supplier. The thermal fuse is
situated on the heat plate under the cover of the heat press in the left corner. The thermal fuse prevent over-burning of the heat plate, if the
temperature gets over the save temperature limit. First turn off the heat press, remove the plug from the socket and wait, till the heat press gets
cold. Unscrew the cover and take out the insulation (picture 1). Unscrew the thermal fuse (picture 2) and assemble a new one (picture 3). Fix the
thermal fuse to the heat plate. Put in the insulation and set the cover back on the heat plate. The heat plate with size 40x50 cm has two thermal
fuses andin case of damage, replace both fuses (picture 4).
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4.6

Instruction for the replacement of the temperature sensor

The replacement of the temperature sensor must be done by authorized personnel after reporting the failure to the press supplier. In order to
replace the temperature sensor the press must be switched off, unplugged and cold. The temperature sensor is situated directly on the heating
plate. It sends reading from the heating plate temperature to the electronics. Unscrew the cover of the heating plate and remove the insulation
(images 1-2). Unscrew the temperature sensor (images 3-4). Remove 2 cm of cable with nippers (picture 5). Pull of the cable isolation (images
6-7). Insert the wires to the ceramic block and tigthen them precisely (images 8-9). Lay the cables on the heat isolation. They should be situated
between heatisolation and the cover (image 10). Tighten the cover.

©
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4.7 Troubleshooting

Problem

The green switch does not glow. The
Display does not work. The heat press is
not heating. The heat press does not work.
The green switch glows, but the display
does not work. The heat press is not
heating. The heat press does not work.

The display shows Err.1

The display shows Err. 2

Thedisplay shows Err. 3
Thedisplay shows Err. 4

The display shows Err. 5

The display shows Err. 6

The display shows Err. 7

Time does not count down after closing

the heat press

The heat press heats up very slowly. One
half of the plate does not reach the
adjusted temperature

There is no sound signal.

Possible reason
Mainfuse B 16Ais deactivated

The electronic device is damaged

1. Temperature sensor is damaged or cable
broken.
2. The heating plate is not connected.

The temperature sensor is damaged
1. Resistance of the temperature sensor is too low

ortoo high
2. Failure of the electronic device

Thermal fuse on the heating plate is damaged

Relay CRYDOM is damaged

START switch is damaged

One of the two heating elements is damaged

1. The sound is switched off
2. The electronic is damaged

Version 24.01

Solution
Activate the main fuse B 16A(4.3)

Replace the electronic device (4.4)

1. Replace the temperature sensor

2. Connectthe heat plate to the press

Replace the temperature sensor (4.7)
1. Replace the temperature sensor (4.7)

2. Reset the electronic device. Contact the
service.

Replace the thermal fuse. In plate 40 x 50 cm
replace both thermal fuses (4.6)

Replace the CRYDOM relay. Contact the service

If after pushing and holding the switch START
with finger, the time does not count down -

replace the START switch.
T
Replace the heat plate or send it for repair. ‘ﬁ’
o
z
w
1. Switch on the sound
2. Replace the electronic device (4.4)
45
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1.3

Budowa maszyny
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Podstawa 13. Gniazdo wytgcznika noznego
Ptyty dolne 14. Gorna cze$¢ maszyny
Stopa 15. Wyswietlacz elektroniki
Stabilizator ptyty grzewczej 16. Wytacznik awaryjny
Regulacja ci$nienia 17. Przycisk START

Mano

©CENDOS LN

. Wytgcznik gtéwny

metr

. Wtyczka podtgczenia ptyty grzewczej
. Podtgczenie sprezonego powietrza
10. Filtr powietrza z odstojnikiem wody

11. Waz spiralny z wtyczka
12. Przewdd zasilajgcy z wtyczkg

18.
19.
20.

22.
23.
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Wytgcznik nozny
Teflon ptyty grzewczej
Plyta grzewcza z ramka bezpieczenstwa

. Ztgcze szybkiego montazu ptyty dolnej

Stolik z regulacjg wysokosci
Zestaw jezdny z hamulcem (opcja dodatkowa)




14 Opis wyswietlacza

SYMBOL
FUNKCJIECO SYMBOL
AKTYWNA WYGRZEWANIA
PLYTA DOLNA OKNO CZASU
SYGNAL PRZERWY PRZEJSCIA
KIERUNKU PLYTY GRZEWCZEJ
RUCHU PLYTY W TRYBIE

GRZEWCZEJ AUTOMATYCZNYM

v
TRYB >
MANUAL
TRYB < A
SINGLE us%?:'fé,ﬁ?‘csz‘i\";%w
MODE PRZERW WYGRZEWANIA
ORAZ PRZEJSCIA
PLYTY GRZEWCZEJ
TRYB > A W TRYB AUTOMATYCZNY
AUTOMATIC
OKNO AKTUALNEJ
TEMPERATURY
MOC GRZANIA IKONA SETTINGS
) (USTAWIENIA)
LICZNIK WYGRZAN/ R
OKNO ZADANEJ USTAWIENIE PROGRAMOW
KASOWANIE LICZNIKA TEMPERATURY/USTAWIENIE

1.5 Dane techniczne

Dane techniczne SCHULZE Air Power Automatic Press

Wymiary 95 x 97 x 153 cm

Waga (bez ptyt) 85 kg

Wymiary do transportu 80 x 120 x 188 cm

Waga do transportu (z ptytami 38x45;40x50cm) 175 kg/ 180 kg

Napigcie zasilania 230 VAC

Moc z ptytg 38 x45cm 3 kW

Moc z ptytg 40 x 50 cm 3,3 kW

Zakres temperatury 0-220 °C

Zakres czasu (min:sek) 00:01 - 99:59

Max. nacisk ok. 1200 kg

Gtowny bezpiecznik B16A

Hatas Maszyna generuje hatas mniejszy niz 70 dB (A)

1.6 Zastosowanie prasy i przyktadowe ustawienia

Prasa wykorzystywana jest do przenoszenia transferéw i folii transferowej na tekstylia. Aby osiggng¢ wymagany efekt nalezy skontaktowac sie z
producentem materiatow. Oto niektére przyktadowe ustawienia:

FoliaFlexS 155°C-160°C czas 15 sekund
FoliaA-Flex 155°C-165°C czas 17-25 sekund
Folia Flock 160°C-180°C czas 15 sekund
Sublimacja 190°C-205°C czas 50 sekund

Kazdorazowo przed rozpoczeciem wygrzewania nalezy przeprowadzi¢ probe wygrzewania, a nastepnie sprawdzi¢ odporno$¢ na pranie.
Stosowac na tkaniny bawetniane, poliestrowe lub mieszane zgodnie ze specyfikacjg folii.

POLSKI
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1.7 Wymienne plyty grzewcze

Prase mozna wyposazy¢ dodatkowo w plyty grzewcze w dwoch rozmiarach.
Instrukcja wymiany ptyt znajduje sie w rozdziale 3.1.2.

1. Plyta grzewcza zramka bezpieczenstwa 40 x50 cm TURBO
2. Plyta grzewcza z ramkg bezpieczenstwa 38 x 45 cm TURBO

1.8 Wymienne ptyty doine
Prasg mozna wyposazy¢ dodatkowo w ptyty dolne o innych rozmiarach.
Instrukcja wymiany ptyt znajduje sie w rozdziale 3.1.1
2 - 3 1. Plytamembranowa 30x30cm/38x45cm/40x50cm
2. Dolnaptytagrzewcza 40x50cm/20x20cm/28x38cm
1 3. Plytaperforowana 38x45cm/40x50cm
4. Ptytadolna 40x50cm
5. Plytadolna 38x45cm
6. Plytadolna 28x38cm
5 8 7. Ptytadolna 25x25cm
4 8. Plytadolnatrapezowa 20x38x43cm
10 13 9. Ptytadolna 22x32cm
10. Plytadolna 20x20cm
1 11. Plytadolna 16x80cm
12 14 12. Plytadolna 10x45cm
13. Plyta dolna 12x12cm
15 16 18 | 14. Piyta dolna 10x 13 cm
15. Plyta dolna POLO 30 x 50 cm /40 x 50 cm
16. Ptyta dolna do klapkow
17 17. Plyta dolna do obuwia
18. Plyta dolna Label 38x45 cm / 40x50 cm

1.9 Zabezpieczenia prasy

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa pracy, urzadzenie SCHULZE Air Power Automatic Press zostato wyposazone w kilka
niezaleznych zabezpieczen.

Gtéwny bezpiecznik B 16A

Bezpiecznik B16 A znajduje sige w gornej czesci prasy. W przypadku przecigzenia chroni on prase przed uszkodzeniem. Jezeli bezpiecznik
jest nieaktywny, nalezy go aktywowac. Instrukcja aktywaciji bezpiecznika znajduje sie w rozdziale 4.2.

Bezpiecznik temperatury

Bezpiecznik temperatury znajduje si¢ bezposrednio na ptycie grzewczej i przerywa doptyw pradu w przypadku, gdy temperatura grzatki osiggnie
260°C. Jezeli bezpiecznik temperatury rozigczy obwod, temperatura piyty spada do ok. 90°C, nastepnie ponownie wzrasta. Bezpiecznik
temperatury z czasem moze ulec zuzyciu i roztgcza¢ obwod przy nizszej temperaturze, np. 180°C. Nalezy wowczas jak najszybciej wymienic¢
bezpiecznik temperatury. Instrukcja wymiany bezpiecznika temperatury znajduje sie w rozdziale 4.5.

Zawor bezpieczenstwa 6 bar

Instalacja pneumatyczna wyposazona jest w zawér bezpieczenstwa 6 bar, zabezpieczajgcy prase przed nadmiernym cisnieniem z instalacji
sprezonego powietrza.

Wytacznik awaryjny

Zostat zastosowany w celu wyeliminowania ryzyka resztkowego. W niebezpiecznych sytuacjach nalezy wcisng¢ czerwony przycisk awaryjny
znajdujgcy sie z przodu prasy. Woéwczas plyta grzewcza podniesie si¢ i proces wygrzewania zostanie przerwany. Po aktywacji wytgcznika
awaryjnego nalezy ponownie go wyciggna¢, aby kontynuowac wygrzewanie.

Wytaczenie automatyczne

Jezeli prasa po zakonczeniu wygrzewania w ciggu 15 sekund si¢ nie otworzy, grzatki wytgczajg si¢ automatycznie, aby zapobiec przegrzaniu
iuszkodzeniu prasy.

Ramka bezpieczenstwa

Ramka bezpieczenstwa umieszczona jest na ptycie grzewczej. Jezeli ramka bezpieczenstwa zostanie poruszona, ptyta grzewcza podniesie sig i
proces wygrzewania oraz ruch prasy zostanie przerwany.
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1.10 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Przygotowanie i montaz prasy

Montaz i przygotowanie prasy musi sie¢ odbywac¢ pod nadzorem osoby upowaznionej. Ze wzgledu na duzg wage prasy, montaz musi by¢
przeprowadzony przez dwie lub wiecej oséb. Prasa powinna by¢ ustawiona na réwnej, niepalnej powierzchni w pomieszczeniu o statej
temperaturze i wilgotno$ci. Pomieszczenie, w ktérym bedzie uzytkowane urzadzenie nie moze by¢ zakurzone, kurz bowiem wptywa negatywnie
na elementy znajdujgce si¢ w prasie. Bardzo wazne! Prasa moze by¢ podtgczona tylko i wytgcznie do instalacji wyposazonej
w urzgdzenie ochronne réznicowoprgdowe, przeciwporazeniowe. Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku przemystowego. Instrukcja
montazu prasy znajduje sie w rozdziale 2.2.

Sprawdzenie prasy

Po prawidtowej instalacji i montazu prasy nalezy koniecznie sprawdzi¢ czy prasa dziata poprawnie, nie zostata uszkodzona w czasie transportu i
czy nie ma zadnych niedociagnig¢ w zakresie bezpieczenstwa. Ten test moze by¢ przeprowadzony tylko przez pracodawce badz inng przez
niego upowazniong osobe i ma na celu sprawdzenie poprawnosci montazu oraz prawidtowosci funkcjonowania prasy. Jezeliw trakcie ogledzin
stwierdzone zostang uchybienia lub nieprawidtowo$ci w dziataniu prasy nalezy sporzadzi¢ pisemny protokét z ogledzin i w ciggu 7 dni roboczych
wysta¢ go do producenta lub dostawcy. Do momentu wyja$nienia zabrania si¢ uzywania prasy.

Informacje i szkolenia

Zgodnie z przepisami BHP pracodawca lub inna przez niego upowazniona osoba zobowigzana jest zapoznac¢ pracownika obstugujgcego prase z
peing instrukcjg obstugi oraz przekaza¢ informacje na temat zagrozen w przypadku niewtasciwego uzytkowania prasy. Kazdy uzytkownik
zobowigzany jest do bezpiecznego uzytkowania maszyny, zastosowania sie do zalecen producenta oraz zapoznania si¢ z dodatkowymi
zagrozeniami. Uzytkowanie prasy oznacza, ze uzytkownik zapoznat sig¢ z instrukcjg oraz jest $wiadomy ewentualnych zagrozen, wynikajgcych z
pracy przy maszynie.

Bezpieczenstwo

W celu zapewnienia optymalnego bezpieczenstwa prosimy o doktadne zapoznanie sig z instrukcjg obstugi. Przy maszynie moze pracowacé tylko
jedna osoba. Maszyna musi pozosta¢ pod statym nadzorem osoby obstugujgcej przez caty czas pracy, az do momentu jej wytgczenia. Regulacja
nacisku musi odbywac sie przy otwartej prasie. W obrebie pracy maszyny nie moga znajdowac sig osoby postronne. Nalezy uwaza¢ na ptyte
grzewcza — niebezpieczenstwo poparzenia. Dopuszcza sig stosowanie przez operatora $rodkéw ochrony indywidualnej (rekawice ochronne).
Uwaga! Prasa otwiera sie¢ automatycznie — nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegto$¢. Podczas prac konserwacyjnych wtyczka zasilajgca prase
musi by¢ wyciagnieta z gniazdka. Podczas wygrzewania niektérych materiatow moze wydzielac sie nieprzyjemny zapach. Dlatego na stanowisku
pracy nalezy sprawdzi¢ konieczno$¢ zastosowania dodatkowej wentylacji mechanicznej. Wydajno$¢ instalacji wentylacyjnych powinna by¢
dobrana indywidualnie w zaleznosci od wielko$ci pomieszczenia i rodzaju stosowanych materiatow. Nalezy zapewni¢ swobodny dostep do prasy
od strony pulpitu sterowniczego jak rowniez zapewni¢ swobodne drogi transportu dla materiatéw do druku. Maszyna nie moze by¢ ustawiana w
ciggach komunikacyjnych, drzwiach itp. Przewody elektryczne zasilajgce maszyne nalezy umiesci¢ w bezpieczny sposob, aby nie stanowity
zagrozenia dla 0s6b obstugujacych maszyne lub przechodzgcych obok niej. W przypadku uszkodzenia przewodéw zasilajgcych nalezy przerwaé
prace, wytaczy¢ prase, wyciagnaé wtyczke zasilajaca z sieci i skontaktowac sie z serwisem. Nie nalezy wykonywac¢ zadnych napraw we wtasnym
zakresie, nie odkreca¢ pokryw w czasie pracy.

Prawidtowa pozycja pracy
Osoba obstugujgca urzadzenie musi mie¢ swobodny dostep do wszystkich przyciskow i wytgcznikow.

Prawidtowa pozycja pracy (rzut z gory)

Minimum 60 cm

4+“—>

Minimum 60 cm

Minimum 100 cm

Pozostate ryzyka i zagrozenia

Na maszynie znajduje si¢ kilka ruchomych czesci, ktére moga stanowi¢ zagrozenie. Nie mozna wyeliminowa¢ tych czesci ze wzgledu na
funkcjonalno$¢ maszyny. Moga one doprowadzi¢ do poparzenia / urazu / zakleszczenia palcéw lub dioni. Czesci te sg odpowiednio oznakowane
na maszynie naklejkami ostrzegawczymi. Nalezy pracowa¢ przy maszynie z rozwagg oraz by¢ czujnym, aby unikng¢ innych niebezpiecznych
sytuacji. Operator powinien obstugiwa¢ maszyne zgodnie z zaleceniami producenta, aby unikngé niepotrzebnych zagrozen. Prasa spetnia
wymagania zasadnicze okre$lone w rozporzadzeniu dla maszyn. Powyzsze zostalo opracowane na podstawie normy PN-EN 12100:2012.
Maszyna jest na biezaco aktualizowana oraz modernizowana, aby ulepszy¢ jej prace oraz bezpieczenstwo. Wszelkie uwagi nalezy kierowac do
dostawcy lub producenta.

1.1 Ochrona srodowiska

Opakowanie, w ktérym dostarczone zostanie urzagdzenie musi zostac zutylizowane zgodnie z obowigzujgcymi zasadami.
Nie wolno wyrzuca¢ urzagdzen oznaczonych symbolem razem z odpadami domowymi. Niepotrzebng maszyne mozna odda¢ do
producenta lub zutylizowaé w sposob przyjazny dla Srodowiska za pomocg odpowiednich systemow utylizacji.
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2. Czynnosci przygotowawcze

21 Uwagi dotyczace transportu

Do transportu prasa SCHULZE Air Power Automatic Press pakowana jest w karton oraz mocowana do palety. Zaraz po otrzymaniu prasy nalezy
sprawdzi¢, czy opakowanie jest w dobrym stanie, a prasa nie jest uszkodzona. Jezeli prasa bedzie w p6zniejszym terminie odsytana do innego
miejsca, nalezy umiescic jg w identyczny sposéb w opakowaniu. Do dalszego transportu urzgdzenie musi by¢ schtodzone.

2.2 Instrukcja montazu prasy

Prasa znajduje sie na metalowej podstawie z uchwytami utatwiajgcymi przenoszenie prasy. Prasg nalezy przenosi¢ w dwie lub wigcej os6b.
Urzadzenie nalezy przenosi¢ ostroznie, zwracajgc uwage na utrzymanie rownowagi. Prase nalezy umiesci¢ na stabilnej podstawie bez kétek.
Zaleca sie postawi¢ prase na specjalnym stoliku oferowanym przez producenta, ktéry nalezy ztozy¢ zgodnie z instrukcja. Instrukcja znajduje sig w
zatgczniku 1. Po ustawieniu prasy na stoliku nalezy przymocowac ptyty dolne i grzewcza do prasy. Instrukcja montazu ptyt znajduje sig¢ w
rozdziatach 3.1.1i3.1.2.

23 Podtaczenie prasy do instalacji sprezonego powietrza

Prasa SCHULZE Air Power Automatic Press jest prasg pneumatyczng wymagajacg poditgczenia do instalacji sprezonego powietrza.

Zakres ci$nienia podigczanego do prasy nie moze przekraczac 6 bar. Powietrze dostarczane do prasy musi by¢ suche i pozbawione oleju. Zaleca

sig stosowanie osuszacza sprezonego powietrza. Uzdatnia on powietrze, czyni je suchym, pozbawia je wilgoci i tym samym zapobiega

powstawaniu korozji elementéw pneumatycznych. Kompresor podtaczony jest do prasy za pomocg szybkoztaczki eurostandard DN 7,2 (zdjecie
)

1 .
Po zakonczeniu pracy nalezy odigczy¢ waz sprezonego powietrza oraz opréznic¢ zbiornik filtru powietrza. Instrukcja znajduje sie w rozdziale 4.1.
W zbiorniku moze zbiera¢ sie woda ze sprezonego powietrza. Jezeli instalacja sprezonego powietrza nie jest wyposazona w osuszacz, zbiornik
ten nalezy kontrolowaé minimum raz dziennie. W razie potrzeby mozna oprézni¢ go poprzez odkrecenie zaworku podczas gdy sprezone
powietrze jest poditgczone (zdjegcie 2). Jezeli w zbiorniczku oprécz wody znajduje sie olej, wskazuje to na niesprawny kompresor. W tym wypadku
nalezy bezzwlocznie wytaczy¢ prase i usung¢ awarie sprezarki. Olej z instalacji sprezonego powietrza moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
zawordw pneumatycznych w prasie. W razie potrzeby prosimy o kontakt z serwisem.

O] ®

\

&

24 Napiegcie zasilania

Prasg SCHULZE Air Power Automatic Press nalezy podtgczy¢ do zasilania o napigciu 230VAC/50Hz.

Prasa wyposazona jest w przewod zasilajacy z wtyczka. Nalezy zwroci¢ szczegding uwage na to, czy gniazdo zasilajgce jest w dobrym stanie i
czy podtgczony jest w gniezdzie obwdd ochronny.

Bardzo wazne! Prasa moze by¢ poditgczona wytgcznie do instalacji wyposazonej w zabezpieczenie przeciwporazeniowe. Podtgczenie prasy do
gniazda zasilajgcego bez uziemienia lub z niesprawnym uziemieniem jest niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do nieszczgsliwego wypadku lub
do uszkodzenia prasy. Uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego podtgczenia prowadzg do utraty gwaranciji.

25 Przygotowanie prasy do pracy

Prasa SCHULZE Air Power Automatic Press jest prasg pneumatyczna.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamontowac ptyte grzewczg i dolna.
Instrukcje montazu ptyt znajdujg sie w rozdziatach 3.1.1i 3.1.2. Nalezy
réwniez podigczyé wytgcznik nozny (zdjecie). Przed podigczeniem
maszyny do gniazdka nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ czy gniazdko jest
prawidtowo uziemione. Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢
sie, ze wszystkie elementy opakowania maszyny zostaty usunigte. Po
podtgczeniu prasy do zasilania oraz kompresora maszyna gotowa jest do
pracy.

Przy wigczaniu prasa musi by¢ otwarta. Prasa musi by¢ takze otwarta gdy
trwa rozgrzewanie. Aby wigczy¢ prase nalezy przetgczyé¢ zielony
wytgcznik znajdujacy si¢ z lewej strony prasy. Zielony wytgcznik sig
Swieci i prasa rozgrzewa sie do zaprogramowanej temperatury. Na prasie
mozna pracowa¢ w trybie automatycznym, recznym oraz SINGLE
MODE. Przed przystgpieniem do pracy nalezy wybra¢ odpowiedni tryb.
Po zakonczeniu pracy wytgcznik musi by¢ wytaczony, a wtyczka
wyciggnieta z gniazda zasilajgcego.
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3. Praca na prasie
3.1 Montaz plyt

3.1.1 Plyty dolne

W pierwszej kolejnosci na prase nalezy zamontowac¢ ptyty dolne. Do ptyt doinych dotaczone sg ztgcza szybkiego montazu (zdjecie 1).
Montaz ptyty dolnej
1. Ztacze szybkiego montazu zamontowa¢ za pomoca klucza ptaskiego nr 13 do ptyty dolnej (zdjecie 2);

2. Ustawi¢ zatrzask szybkiego montazu na pozycje ﬁ (zdjecie 3);
3. Zamontowac ptyte dolng z zamontowanym ztgczem w zatrzask szybkiego montazu (zdjecie 4);

4. Ustawi¢ zatrzask szybkiego montazu na pozycje ﬁ (zdjecie 5);
5. Plyta dolna jest zamontowana prawidtowo gdy energicznym ruchem nie mozna jej wyciagna¢ z zatrzasku.

@ @) ©)
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Wymiana ptyty dolnej

W prasie SCHULZE Air Power Automatic Press istnieje mozliwo$¢ wymiany ptyty doinej nainne rodzaje, ktére zostaty opisane w rozdziale 1.7.
Aby wymieni¢ ptyte dolng nalezy:

1. Przekreci¢ zatrzask szybkiego montazu na pozycje ﬁ (zdjecie 7);

2. Wypig¢ ptyte z zatrzasku (zdjecie 8);

3. Odkreci¢ ztacze od ptyty za pomocg klucza ptaskiego nr 13 (zdjecie 9);

4. Zamontowac ztgcze w nowa ptyte doing wedtug krokéw w rozdziale ,Montaz ptyty dolnej”.

@

(9

Aby obrdci¢ ptyte dolng nalezy:

1. Przekreci¢ zatrzask szybkiego montazu na pozycje ﬁ (zdjecie 10);

2. Wypig¢ plyte z zatrzasku (zdjecie 11);

3. Obréci¢ ptyte dolng w zgdanym kierunku (zdjecie 12);

4. Zamontowac ptyte dolng wedtug krokoéw opisanych w rozdziale ,Montaz ptyty dolnej”.

a1 12
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Niepodtgczong ptyte doing nalezy przechowywac ostroznie, aby
$ruba mocujaca, tj. ztacze QR, nie zostato zgigte ani
porysowane.

3.1.2 Plyta grzewcza

Montaz ptyty grzewczej

1. Na zamontowang ptyte dolng potozy¢ ptyte grzewczg i poditaczy¢ jg do maszyny (zdjecie 1);

2. Plyte grzewcza podnie$é i nakierowac tak, aby trzpien znalazt si¢ w $rodku otworu montazowego (zdjecie 2);
3. Z pomoca drugiej osoby przykreci¢ ptyte grzewcza, uzywajac klucza imbusowego ,6" (zdjecie 3).

©) @) ®
<
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Wymiana plyty grzewczej

W prasie SCHULZE Air Power Automatic Press istnieje mozliwo$¢ wymiany ptyty grzewczej na inng. Dostepne rodzaje ptyt zostaty opisane w
rozdziale 1.6.

Aby wymieni¢ ptyte grzewcza nalezy

1. Wylaczyc prase i poczekac az ptyta ostygnie .

2. Powystygnieciu odpigé i wyciggna¢ wtyczke plyty grzewczej z prasy (zdjecie 1)

3. Lekko poluzowacé srube mocujaca plyte grzewczg za pomoca klucza imbusowego (zdjecie 2).

4. Z pomocg drugiej osoby podtrzymac ptyte grzewcza tak, aby nie spadta po catkowitym jej odkreceniu, a nastgpnie do konca odkreci¢ srube

mocujaca.

5. Opusci¢ ptyte grzewcza na ptyte dolng (zdjecie 3). Plyte grzewczg nalezy ostroznie potozy¢ na migkkim podtozu, tak aby nie uszkodzi¢ teflonu.
Nastepnie potozy¢ druga ptyte grzewcza na ptycie dolneji przykrecic¢ jg za pomoca klucza imbusowego.

6. Wpig¢ wtyczke ptyty grzewczej do prasy.

0] ® ®
=N
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3.2 Tryby pracy
3.21 Tryb MANUAL

To tryb, w ktérym praca prasy moze by¢ sterowana na trzy r6zne sposoby.

Poprzez krotkie nacisniecie ptyt na wyswietlaczu. Krotkie przycisnigcie ptyty - zmiana pozycji lewo lub prawo, ponowne przyci$nigcie -
opuszczenie ptyty grzewczej, ponowne przycisnigcie - stop.

Poprzez sterowanie przyciskami START LEWO/PRAWO. Poprzez przyci$niecie przycisku wywotany jest ruch lewo lub prawo oraz
opuszczenie ptyty grzewczej. W kazdej chwili mozna przerwa¢ wygrzewanie poprzez naci$nigcie przycisku START LEWO/PRAWO.

Poprzez sterowanie wytacznikiem noznym. Naci$niecie wytacznika wywotuje ruch lewo lub prawo oraz opuszczenie ptyty grzewczej. W

kazdej chwili mozna przerwa¢ wygrzewanie poprzez nacisnigcie wytgcznika noznego.

3.2.2 Tryb SINGLE MODE

To tryb, w ktérym mozna wybrac¢ prace tylko na jednej ptycie dolnej lewej lub prawej. Moze by¢ sterowany na dwa sposoby.

Przyciskami START LEWO/PRAWO - przyci$niecie przycisku powoduje ruch oraz opuszczenie ptyty grzewczej. W kazdej chwili mozna
przerwaé wygrzewanie poprzez nacisnigcie przycisku START LEWO/PRAWO.

Poprzez sterowanie wytgcznikiem noznym. Nacisnigcie wytgcznika wywotuje ruch lewo lub prawo oraz opuszczenie plyty grzewczej. W
kazdej chwili mozna przerwa¢ wygrzewanie poprzez naci$nigcie wytgcznika noznego.

3.2.3 Tryb AUTOMATIC

To tryb, w ktérym praca odbywa sie automatycznie na wybranej iloéci czaséw: 1-2-4 oraz ustawieniu czasu przerwy pomigdzy czasem
wygrzewania.

W kazdej chwili istnieje mozliwos$¢ wytgczenia trybu lub przerwy, a nastepnie kontynuowania pracy. Poprzez naciski na wyswietlaczu STOP
lub przycisk START LEWO/PRAWO. Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat do wyboru: kontynuacja lub zakoriczenie trybu automatic.

Po wiagczeniu prasy wytgcznikiem gtéwnym na
wyswietlaczu pokazuje sig ekran powitalny.

SCHULZE

AIR POWER
AUTOMATIC PRESS

Nastepnie pokazuje sig komunikat o ruchu prasy
MASZYNA PRZESUNIE SIE do pozycji startowej.

DO POZYCJI STARTOWEJ Nalezy przycisnag ikone [£]
Maszyna ustawia sig¢ do pozycji startowe;j.

NACISNIJ OK. ABY ROZPOCZAC

f
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3.3 Programowanie trybu pracy

3.3.1 Tryb MANUAL

Aktywacja trybu MANUAL: wciskamy ikone -
Rozpoczgcie pracy jest mozliwe na trzy sposoby poprzez:
1) przyciéniecie przycisku START RIGHT/LEFT

2) wylgcznik nozny

3) przyciénigcie ikony ptyty na wyswietlaczu. n

Krotkie przycisnigcie ptyty - zmiana pozycji lewo lub prawo,
ponowne przycisnigcie - opuszczenie plyty grzewczej,
ponowne przycisniecie - stop.

175°C

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

SCHULZE

Aktywacja trybu SINGLE MODE:nalezy wcisng¢ ikong -

Pojawi sig ekran ,wybierz ptyte”.

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

SINGLE MODE Nalezy wybra¢ ptyte prawag llub Ie\A{a, ptyta grzewcza po
wyborze strony przesuwa si¢ na nieaktywng ptyte dolna.
Aby rozpocza¢ prace, nalezy przycisnaé przycisk
START RIGHT/LEFT lub wytgcznik nozny.

SCHULZE

m Aktywacja trybu AUTOMATIC: nalezy wcisng¢ ikone

@ i m Pojawi sie ekran ,Czy chcesz uruchomi¢ tryb automatyczny”

X 00:05)
—1g €0 Y 0003

175°C M M

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM
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TRYB AUTOMATYCZNY

CZY CHCESZ URUCHOMIC
TRYB AUTOMATYCZNY?

COUNTER

TRYB AUTOMATYCZNY
ZOSTAL ZATRZYMANY

KONTYNUUJ WYJSCIE

Po wecisnigciu ikony OK, tryb automatyczny zostaje
uruchomiony. Wszystkie funkcje wy$wietlacza
zostajg zablokowane. Aktywny jest tylko przycisk STOP.

Aby wytgczy¢ lub zatrzymaé tryb automatyczny,
nalezy nacisng¢ na wyswietlaczu STOP lub przycisnaé
przycisk START RIGHT/LEFT.

Wybierajac KONTYNUUJ, maszyna zaczyna prace
w momencie, w ktérym zostata przerwana.
Wybierajac WYJSCIE, maszyna przechodzi do trybu
manualnego.

COUNTER TEMFEFLF-\TﬁE PROGRAM

USTAW TEMPERATURE

(— 160 ] +]

/

Na wyswietlaczu nalezy przycisng¢ ikone TEMPERATURE,
pojawia sie okno USTAW TEMPERATURE.

Za pomocg ikon +/- nalezy ustawi¢ temperature
odpowiednig do pracy i zatwierdzié ikong OK.

Wersja 24.01
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3.5 Ustawienie czasu wygrzewania oraz przerwy pomiedzy czasem wygrzewania w trybie AUTOMATIC

Na wys$wietlaczu nalezy przycisng¢ ikong czaséw
Pojawia sie okno USTAW CZAS.

COUNTER TEMPERATURE

Pojawia sie okno USTAW CZAS z wyborem ilosci
USTAW CZAS czasow pracy. Nalezy wybrac ilos¢ czaséw pracy 1,2,4.

®100: ; Za pomocg ikon +/- nalezy ustawi¢ czas pracy i
= 00:02 zatwierdzi¢ ikong OK.
& CmT

[— Jos 0oz [ +]
—

USTAW CZAS Aby ustawié czas przerwy pomiedzy wygrzewaniami,

a nalezy przycisng¢ ikone *
= g;ggémlgﬁéﬁﬁj,ama sie okno USTAW CZAS
-]
= N
. -p

v Za pomocg ikon +/- nalezy wybra¢ czas przerwy ruchu
USTAW CZAS PRZERWY RUCHU/ odpowiedni do pracy i zatwierdzi¢ OK.

-] 5 J+]
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3.6 Wybér programu

Wybor programu pracy: na wyswietlaczu nalezy przycisngé
ikone PROGRAM. Pojawia si¢ okno PROGRAM.

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

Nalezy wybra¢ jeden z przyktadowych programéw lub
PROGRAM wybra¢ ikone [.7]

Na wyswietlaczu pojawia si¢ okno USTAW
TEMPERATURE.
[__Flock _J _Sublimat

Za pomocg przyciskow +/- nalezy ustawi¢ temperature

USTAW TEMPERATURE pracy przypisang do edytowanego programu.

Nastepnie przycisna¢ ikong przejdz dalej #

(-1 160 N +]

NS

Na ekranie pojawia si¢ okno USTAW CZAS.

Pojawia sig¢ okno USTAW CZAS z wyborem ilosci
USTAW CZAS czasow pracy. Nalezy wybra¢ ilo$¢ czaséw pracy 1,2,4 do
= ®100:02 edytowanego programu.
= B2 00:02 Za pomocg ikon +/- nalezy ustawi¢ czas pracy.
Wybra¢ ikong przejdz dalej *
[ — J®s 00:02
= @4 00:02 Na wyswietlaczu pojawia sie okno USTAW CZAS
°

PRZERWY RUCHU.

2 |

Za pomocg ikon +/- wybra¢ czas przerwy ruchu
do edytowanego programu.

Nacisna¢ ikone przejdz dalej *

Na wyswietlaczu pojawia sie okno ZMIEN NAZWE.

POLSKI
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ZMIEN NAZWE

0038

TEMPERATURE f PROGRAM

37 Kasowanie licznika dziennego

COUNTER

Za pomocg klawiatury wpisa¢ nazwe wtasng
edytowanego programu i zatwierdzi¢ ikong OK.
Na ekranie glbwnym pojawia sig okno z nazwg
edytowanego programu.

—I3

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

LICZNIK DZIENNY

CZY CHCESZ SKASOWAC
LICZNIK DZIENNY?

= @
a

Aby wyzerowac licznik dzienny, na wy$wietlaczu
nalezy przycisng¢ ikone COUNTER. Pojawia sig¢ okno
LICZNIK DZIENNY z komunikatem ,Czy chcesz
skasowac licznik dzienny?”

Po przycisnieciu ikony OK nastepuje
wyzerowanie licznika dziennego.
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3.8 Ustawienia ogdlne

Aby przejs¢ do ustawien ogdlnych, na wyswietlaczu
nalezy przycisng¢ ikone ustawien

Na wyswietlaczu pojawi sie¢ okno USTAWIENIA.

=2 00:03 )

cannm
) EE9 <=

COUNTER TEMPERATURE PROGRAM

Ustawienie dzwieku, wcisnaé ikong DZWIEK.
USTAWIENIA Na wys$wietlaczu pojawia sig kolejne okno z wyborem

. tonu dzwieku lub mozliwoscig jego wytgczenia.
/ DZWIEK
JEZYK

ECO

Nalezy wybra¢ jeden z trzech tonéw lub wytgczy¢
USTAWIENIA dzwiek i zatwierdzi¢ ikong OK.

(2§ 3]
/ / Na wyswietlaczu pojawi sie okno USTAWIENIA.

Wybor jezyka, przycisng¢ ikone JEZYK.
USTAWIENIA Na wyswietlaczu pojawia sie kolejne okno z mozliwoscig

wyboru jezyka polskiego, angielskiego lub niemieckiego.
DZWIEK
/ JEZYK

Nalezy wybra¢ jezyk PL, DE lub EN i zatwierdzi¢
USTAWIENIA ikongOK. -]

Na wys$wietlaczu pojawi sie okno USTAWIENIA.

G0 \-\
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Ustawienie ECO: przycisng¢ ikone ECO.
USTAWIENIA Na wyswietlaczu pojawia sig kolejne okno z wyborem

s trzech czasoéw przej$cia maszyny w tryb ECO.
DZWIEK
JEZYK

Wybrac¢ jeden z trzech czasoéw i zatwierdzi¢
USTAWIENIA ikong OK. &

Na wyswietlaczu pojawi si¢ okno USTAWIENIA.

Za pomocg ikony przejdz dalej #
USTAWIENIA 2 Y g !

, Na wyswietlaczu pojawia sie kolejne okno
DZWIEK USTAWIENIA.
JEZYK

ECO

Aby zobaczy¢ aktualny licznik globalny, nalezy klikngé
USTAWIENIA ikone LICZNIK GLOBALNY.

Na wyswietlaczu pojawia sie okno LICZNIK
f LICZNIK GLOBALNY GLOBALNY.
SERWIS
USTAW DOMYSLNE

Wyswietlany jest aktualny czas pracy maszyny.

[ 000023 | ~
000023 -\ Nalezy zatwierdzi¢ ikong OK.

Na wyswietlaczu pojawi si¢ okno USTAWIENIA.
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Ustawienia serwisowe. Nalezy nacisng¢ ikone
USTAWIENIA SERWIS.

Na wyswietlaczu pojawia si¢ okno SERWIS.
LICZNIK GLOBALNY
SERWIS
USTAW DOMYSLNE

Aby przejs¢ w okno diagnozy maszyny,
nalezy przycisng¢ ikone
Na wyswietlaczu pojawia si¢ okno diagnozy.
Kod serwisowy dostepny jest u dystrybutora lub
producenta.

Grafika wskazuje prawidtowe dziatanie przyciskow
oraz czujnikéw. Nalezy przycisna¢ ikong OK.
Na wyswietlaczu pojawia si¢ okno USTAWIENIA.

Ustawienia domysine. Nalezy nacisng¢ ikong
USTAWIENIA USTAW DOMYSLNE.

Na wyswietlaczu pojawia sie okno USTAW DOMYSLNE.
LICZNIK GLOBALNY

USTAW DOMYSLNE Aby przywréci¢ ustawienia domysine, na
wys$wietlaczu nalezy przycisna¢ ikone OK
CZY CHCESZ PRZYWROCIC Maszyna zostaje przywrécona do ustawien
USTAWIENIA FABRYCZNE? fabrycznych.

& k2
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3.9 Kody btedow

Prasa jest wyposazona w elektronike, ktéra sygnalizuje nieprawidtowosci w funkcjonowaniu prasy, wyswietlajac kody btedéw. Znajduje sig¢ w
oknie serwisowym

Poszczegoélne kody oznaczaja:

ERR.1-brak czujnika temperatury (awaria czujnika)

ERR.2 —zwarty czujnik temperatury (awaria czujnika)

ERR.3 —zmierzona rezystancja czujnika poza zakresem (za mata rezystancja, przekroczona minimalna warto$¢ tabeli)
ERR.4 —zmierzona rezystancja czujnika poza zakresem (za duza rezystancja, przekroczona maksymalna warto$¢ tabeli)
ERR.5—brak wzrostu temperatury w ciggu 3 minut mimo grzania petng moca (uszkodzony bezpiecznik temperatury)
ERR.6 —brak spadku temperatury w ciggu 3 minut mimo braku grzania (uszkodzony CRYDOM)

ERR.7 —za wysoka temperatura, powyzej 240°C (uszkodzony CRYDOM)

Btedy ERR.3 i ERR.4 moga wystapi¢ w przypadku ztego wyskalowania urzadzenia.
W przypadku jakichkolwiek pytan lub watpliwosci prosimy o kontakt z serwisem.

3.10 Regulacja pozycji ptyty grzewczej

Jezeli ptyta grzewcza zbyt mocno lub zbyt stabo przesuwa sig w strong lewg lub prawg nalezy wyregulowac jej pozycje.
W tym celu nalezy wybraé okno serwis (zdjecie 1). Na klawiaturze wpisaé¢ kod serwisowy ,1010", zatwierdzié[lfl

Pojawi sie okno z mozliwoscig regulacji pozycji lewej oraz prawej w zaleznosci, ktéra strona bedzie regulowana. Naciskamy ikong STEP
LEFT/ STEP RIGHT (zdjecie 3). Na wyswietlaczu pojawi sie¢ okno DRIVE STEP LEFT/RIGHT (zdjecie 4). Za pomocg +/- ustawi¢ potrzebng
pozycje piyty grzewczej i zatwierdzi¢ OK. Pojawi sie okno serwisowe z mozliwoscig sprawdzenia pozyciji ptyty grzewczej. W zaleznosci od
regulowanej pozycji przyciskamy ikone CHECK LEFT lub CHECK RIGHT.

USTAWIENIA

LICZNIK GLOBALNY
) SERWIS

USTAW DOMYSLNE

DRIVE
/V STEP LEFT STEP RIGHT AUTOSET MIDDLE
STEP MIDDLE MOVETIME PRESS MOVE TIME

/_ UP/DOWN CHECK RIGHT

OK

3.11 Regulacja nacisku

Na prasie SCHULZE Air Power Automatic Press mozna precyzyjnie ustawi¢ site nacisku. Wielko$¢ nacisku reguluje sig reduktorem znajdujgcym
sie po lewej stronie maszyny. Wielko$¢ nacisku nalezy dopasowaé¢ do powierzchni ptyty roboczej. Uzywanie zbyt duzego nacisku moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny i do utraty praw gwarancyjnych. Wielko$¢ nacisku mozna odczytaé na manometrze znajdujgcym sie
zlewej strony maszyny.

Aby ustawi¢ nacisk nalezy:

1. Sprawdzi¢ na manometrze wielko$¢ nacisku (zdjecie 2)
2. Odblokowa¢ reduktor, wyciggajac pokretto.
. Przekreci¢ pokretto w prawo zwigkszajgc nacisk (zdjecie 1)
. Przekreci¢ pokretto w lewo zmniejszajgc nacisk (zdjecie 1)
3. Po ustawieniu wymaganego nacisku, zablokowaé reduktor wciskajac pokretto.
4. Sprawdzi¢ ustawienia poprzez prébne zamknigcie prasy, aby ustali¢ ci$nienie w uktadzie pneumatycznym.

Jezeli ci$nienie przekroczy 6 bar zatgczy sige zawor bezpieczenstwa. W tym wypadku nalezy zmniejszy¢ ci$nienie na regulatorze.

@ ® \
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3.12 Ramka bezpieczenstwa

W celu zapewnienia optymalnego bezpieczenstwa prasa SCHULZE Air Power
Automatic Press wyposazona zostata w ramke bezpieczenstwa (zdjecie).
Zapobiega ona oparzeniu oraz uszkodzeniu dtoni przez plyte grzewczg. Ramka
bezpieczenstwa jest na state podtgczona do ptyty grzewczej. W momencie
zadziatania ramki bezpieczenstwa (podczas pracy maszyny) ptyta grzewcza
automatycznie podnosi sie do pozycji gornej (zdjecie) i uaktywniony zostaje sygnat
dzwigkowy. W przypadku zadziatania ramki bezpieczenstwa nalezy

ponownie aktywowacé prase.

4. Konserwacja i wymiana czesci
41 Codzienna konserwacja

Powierzchnia robocza plyty grzewczej oraz ptyty dolnej powinny by¢ utrzymywane w czysto$ci. Plyte grzewcza mozna czysci¢ czystg i suchg
Sciereczka. Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z ptytg grzewczg — niebezpieczenstwo poparzenia. Pianke silikonowg nalezy czysci¢
miekka Sciereczka. Do czyszczenia pianki mozna zastosowaé tagodne $rodki czyszczgce. Zabrania sig stosowania rozpuszczalnikéw i benzyny
do czyszczenia prasy.

Co najmniej raz dziennie nalezy kontrolowac filtr powietrza znajdujacy sie po prawej stronie maszyny i w razie potrzeby usungé jego zawarto$¢.
Mozna to zrobi¢ poprzez pociagnigcie i przekrgcenie zatyczki znajdujacej sie pod zbiorniczkiem (zdjecie 1). Jezeli w zbiorniczku nadal
pozostanie woda nalezy odtaczy¢ przewdd sprezonego powietrza, a nastgpnie ruchem obrotowym wykreci¢ zbiorniczek (zdjecie 2 - 3) i wyla¢ z
niego zawartos¢. W razie potrzeby wyczyscic filtr znajdujgcy sig w zbiorniczku. Zbiorniczek nalezy odkreci¢ i zdjgé (zdjecie 2 - 3), nastgpnie
odkreci¢ $rube mocujaca filtr (zdjecie 4). Wyjac filtr, wyczysci¢ go i ponownie przykreci¢ (zdjecie 5). Jezeli w zbiorniczku stwierdzi sig zawarto$¢
oleju (awaria kompresora) nalezy natychmiast wytgczy¢ prase i naprawi¢ kompresor. Olej z instalacji sprezonego powietrza dostajagcy sie do
prasy moze doprowadzi¢ do uszkodzenia pneumatyki.

0) ® ® @ ®

4.2 Instrukcja aktywacji gléwnego bezpiecznika

Jezeli prasa po wtgczeniu nie dziata, a gtéwny wytacznik sig $wieci, nalezy sprawdzi¢ gtéwny bezpiecznik w prasie. Bezpiecznik B 16A
znajduje sig w tylnej czgsci prasy. Aby aktywowac¢ bezpiecznik, nalezy najpierw wytaczy¢ prase i wyciagnaé wtyczke z gniazda
zasilajacego. Nastepnie odkreci¢ i zdjgé tylng pokrywe (zdjecie 1) i aktywowac bezpiecznik przesuwajac jego dzwignie w gore (zdjecie 2).

@ ®
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4.3 Instrukcja wymiany pianki silikonowej

Przed wymiang pianki silikonowej nalezy wytaczy¢ prase, wyciggna¢ wtyczke z gniazda zasilajgcego i odczeka¢ az si¢ prasa ochtodzi. Do
wymiany nalezy przygotowa¢ nowg pianke, silikon, n6z, aceton i szpachelke z grzebieniem do rozprowadzenia silikonu.

1. Usung¢ starg pianke z ptyty doinej za pomocg noza.

2. Oczyscic ptyte dolng z pozostatosci silikonu (mozna uzy¢ papieru $ciernego).

3. Przemy¢ powierzchnie ptyty oraz pianke (od strony, ktérg ma by¢ przyklejona) acetonem technicznym.

4. Natozy¢ na ptyte neutralny, bezbarwny i odporny na wysokg temperature silikon oraz rozprowadzi¢ go szpachelkg z grzebieniem tak, aby
powstata rownomierna warstwa.

5. Przytozy¢ pianke i zamkna¢ prase ustawiajgc lekki nacisk (w przypadku prasy z automatycznym otwieraniem nalezy jg zwigzac, tak aby sie nie
otworzyta)

6. Po zamknigciu prasy, nalezy rozprowadzi¢ dodatkowa porcje silikonu wzdtuz krawedzi ptyty.

7. Prasg nalezy pozostawi¢ zamknigta na 24 godziny.

8. Po wyschnigciu mozna otworzy¢ prase i odcigé wystajgce krawedzie pianki silikonowej.

4.4 Instrukcja wymiany elektroniki/wyswietlacza

W prasie znajduje sie elektronika, ktora steruje temperaturg i czasem wygrzewania. Znajduje sie ona w pulpicie sterowniczym prasy. Wymiany
moze dokonac tylko i wytgcznie osoba uprawniona, po uzgodnieniu awarii z dostawca prasy. Aby wymieni¢ elektronike nalezy wytgczy¢ prase i
wyciagnac¢ wtyczke z gniazda zasilajgcego.

Odkreci¢ i zdja¢ pokrywe (zdjecie 1), odstawi¢ jg obok lub w innym bezpiecznym miejscu. Nastgpnie wypig¢ zielone wtyczki elektroniki z prasy
(zdjecia 2i 3), wypigc¢ elektronikg z kotkéw montazowych (zdjecie 4) i zamontowaé nowa elektronike. Wpigé zielone wtyczki w elektronike.

0] @ ® ®@

Aby wymieni¢ wyswietlacz, nalezy wypia¢ wtyczke z wyswietlacza, nastepnie odkreci¢ 4 nakretki (zdjecie 5), wymontowaé wyswietlacz (zdjecie
7) izamontowac¢ nowy wys$wietlacz oraz wpigé wtyczki. Zamontowac pokrywe.

® ® @

4.5 Instrukcja wymiany bezpiecznika temperatury

Wymiana bezpiecznika temperatury musi by¢ przeprowadzona przez osobe uprawniong, po uzgodnieniu awarii z dostawcg prasy. Przed
wymiang bezpiecznika temperatury nalezy wytgczy¢ prase, wyciggnaé¢ wtyczke z gniazda zasilajgcego i odczeka¢ az prasa sie ochtodzi.
Odkreci¢ pokrywe na plycie grzewczej i wyciagnac¢ izolacje (zdjecie 1). Odkreci¢ bezpiecznik temperatury (zdjecie 2) i zamontowac nowy
(zdjecie 3). Przykreci¢ go do plyty grzewczej, wiozy¢ izolacjg i ponownie przykreci¢ pokrywe. Przy ptytach 40 x 50 cm nalezy wymieni¢ obydwa
bezpieczniki (zdjecie 4).
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4.6 Instrukcja wymiany czujnika temperatury

Czujnik temperatury znajduje sie bezposrednio na ptycie grzewczej. Podaje on aktualng temperature ptyty grzewczej do elektroniki. Wymiany
czujnika temperatury moze dokona¢ wytgcznie osoba uprawniona, po uzgodnieniu awarii z dostawca prasy. Aby wymieni¢ czujnik temperatury
nalezy najpierw wytgczy¢ prase i wyciggnaé wtyczke z gniazda zasilajgcego oraz odczekac az prasa sig ochtodzi. Odkreci¢ pokrywe ptyty
grzewczej, zdjg¢ jg i ostroznie wyja¢ izolacje cieplng z okienka (zdjecia 1-2). Odkreci¢ i wyja¢ czujnik temperatury (zdjecia 3-4). Obcigé
szczypcami przewody czujnika w odlegtosci ok. 2 cm (zdjecie 5). Zdjg¢ izolacje z przewodoéw (zdjecia 6-7). Wsuna¢ przewody do ceramicznej
kostki i doktadnie przykreci¢ (zdjecia 8-9). Ostroznie wsung¢ przewody pod pokrywe ptyty grzewczej. Przewody powinny znajdowacé sie miedzy
izolacjg cieplng a pokrywa (zdjgcie 10). Zatozy¢ ponownie pokrywe i przykrecic .

©

4.7 Usuwanie awarii
Problem Rodzaj awarii Sposéb naprawy
Wyswietlacz pokazuje Err2 1. Maszyna stoi na nierébwnej powierzchni 1. Sprawdzi¢ czy maszyna stoi na prostej

Zielony wytacznik nie $wieci, wyswietlacz
nie dziata. Prasa nie grzeje. Prasa nie
dziata.
Zielony wytgcznik $wieci, ale wy$wietlacz
nie dziata. Prasa nie grzeje. Prasa nie
dziata.

Wyswietlacz pokazuje ErrT 05

Wyswietlacz pokazuje ErrT 01

Wyswietlacz pokazuje ErrT 02
Wyswietlacz pokazuje ErrT 03
Wyswietlacz pokazuje ErrT 04

Wyswietlacz pokazuje ErrT 06
Wyswietlacz pokazuje ErrT 07

Po zamknigciu prasy, prasa nie odlicza
czasu.

Prasa rozgrzewa sie powoli. Potowa ptyty
nie grzeje.

Na wyswietlaczu pojawia sie komunikat:
UWAGA Przerwany obwod
bezpieczenstwa

powierzchniiw razie potrzeby jg wypoziomowac.
2. Przewod zasilajgcy lub ze sprezonym 2. Sprawdzi¢ czy waz pneumatyczny badz

powietrzem jest zbyt napiety przewod zasilajgcy nie jest zakleszczony lub za
bardzo napigty i poprawi¢ potozenie weza lub
przewodu.

3. Peknigte sprezyny naciggu paska lub zerwany 3. Wymieni¢ sprezyny naciggu paska lub pasek
pasek.

4. Wymieni¢ na nowe
4. Uszkodzone mikrostyki

5.Innaprzyczyna 5. Skontaktowac sie z serwisem
Wytgczony bezpiecznik glowny 16A Aktywowac bezpiecznik gtowny 16A
Awaria elektroniki Wymieni¢ elektronike

Przepalony bezpiecznik temperatury Wymieni¢ bezpiecznik temperatury. W ptycie

40 x 50 cm wymieni¢ oba bezpieczniki.
1. Uszkodzony czujnik temperatury lub przerwany 1. Sprawdzi¢ przewody czujnika temperatury

przewod czujnika. lub wymieni¢ czujnik.
2. Przerwane potgczenie z ptytg grzewczg. 2. Podigczy¢ wtyczke ptyty grzewcze;.
Uszkodzony czujnik temperatury Wymieni¢ czujnik temperatury.

1. Rezystancja czujnika temperatury poza 1. Wymieni¢ czujnik temperatury.
zakresem

2. Awaria pamieci elektroniki 2. Wykonac reset elektroniki. Skontaktowac sig z
serwisem.

Awaria przekaznika CRYDOM Wymieni¢ przekaznik. Skontaktowaé sie z
serwisem.

Uszkodzony mikroprzetgcznik czasu znajdujgcy Wymieni¢ mikroprzetacznik czasu.

sie przy sitowniku gora-dét w korpusie prasy. Skontaktowac sig z serwisem.

Uszkodzona jedna z dwoch grzatek Wystac¢ ptyte do naprawy.

1. Uszkodzona ramka bezpieczenstwa 1. Skontaktowac sig z serwisem.

2. Plyta grzewcza podtgczona do prasy nie 2. Podigczy¢ ptyte grzewczg wyposazong w
posiada ramki bezpieczenstwa ramke bezpieczenstwa.

3. Uszkodzony mikroprzetacznik ramki awaryjnej 3. Skontaktowac sie z serwisem.
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5. Dokumentation / Documentation / Dokumentacja

5.1 Ersatzteile / Spare parts list / Spis czesci wymiennych
16 13 " 5
14 \
6 \EI
+——
7
\ -—
8 T
9 3
15
2
Nr| Teilname / Name / Nazwa czesci Symbol
1 [ Sensor PT 100/ Sensor PT 100 / Czujnik PT 100 PRA.UNI.000990
2 | Temperatursicherung / Temperature fuse / Bezpiecznik temperatury AKC800969
3 | Feder/ Spring / Sprezyna AIR801812
4 | Sicherheitsventil / Safety valve / Zawér bezpieczenstwa MAT2.P0O.000433
=Bl 5 | Elektronik / Electronic / Sterownik PRA.UNI.001786
E 6 | Relais / Relais / Przekaznik potprzewodnikowy MAT1.DAC.000061
F,', 7 | Manometer / Manometer / Manometr MAT2.PNE.000002
g:’ 8 | Griin ROCKER Schalter / Green ROCKER switch / Przetgcznik ROCKER MAT1.TME.000020
9 | Filter/ Filter / Filtr MAT1.POZ.000034
LB 10 | Taste griin / Green switch / Przycisk zielony PRA.UNI.001439
g 11 | Mikroschalter / Microschalter / Mikroprzetgcznik MAT1.TME.000041
imll| 12 | Display / Display / Wyswietlacz PRA.UNI.001171
‘;’;’ 13 | Schaltnetzteil/ Switching power supply / Zasilacz impulsowy MAT1.POZ.001311
14| Zahnriemen / Toothed belt / Pas zebaty MAT2.PO.001496
15| Druckregler / Pressure regulator / Regulator MAT2.PME.000003
16 | Zahnrad / Toothed wheel / Koto zebate MAT2.PO.001160
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Schaltplan / Wiring diagram / Schemat potaczen

5.3
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5.2 Gewihrleistungsbestimmungen / Warranty terms and conditions / Warunki gwarancji

5.2.1 Gewabhrleistungsbestimmungen

Schulze Transferpressen und Maschinen zum Farbdruck haben eine Gewahrleistung von 24 Monaten.

Die Gewahrleistung betrifft die gesamte Konstruktion der Maschine, mechanische Teile, Elektronik und Verkleidung.

Das Heizelement der Heizplatte hat eine Gewahrleistung von 12 Jahren.

Thermosicherungen, Temperaturfiihler, Tasten, Knépfe und alle Federn in den Transferpressen und Maschinen zum Farbdruck haben eine
Gewihrleistung von 6 Monaten.

Verschleilteile wie Sicherungen, Silikongummis, Schutzbeziige und Heizmanschetten sind von der Gewéhrleistung ausgenommen.

Ausnahme der Gewahrleistung:

1. Teile, die durch duRerliche Umsténde beschadigt wurden, z.B. Wasser, elektrostatische Entladungen, mangelhafte Elektroinstallationen.

2. Komponenten und Bauteile, die durch das Anwenden von nicht fiir die Maschine vorgesehenen Materialien beschadigt wurden.

3. Schaden, die durch unsachgeméfRen Transport oder durch Anwendung der Maschine fiir nicht dafiir vorgesehene Zwecke, durch Fehler oder
Unkenntnis des Anwenders/Kéufers entstanden sind.

4. Abnutzung oder Besché&digung von Verbrauchsmaterialien, wie Heizmanschetten, Teflon Band, Silikonmatten, Luftpolster in Membranplatten, Lampen
oder Glas.

5. Die Gewabhrleistung beinhaltet keine Erstattung von Produktionsausféllen, entgangenen Gewinnen, Nutzungsausfallen, VertragseinbufRen oder
Folgeschaden an zu bedruckenden Materialien bei einem Defekt oder Ausfall des Gerétes.

5.2.2 Warranty terms and conditions
Schulze heat presses and machines have a warranty for 24 months.

This warranty includes the whole construction of the machine, mechanical elements, electronic device and covers.

The heating element of the heating plate has a warranty for 12 years.

Thermo fuses, temperature sensor, switches and buttons and all springs in the machines have a warranty for 6 months.
Wearing parts such as fuses, silicone rubbers, protective covers and heating sleeves are excluded from the warranty.

Warranty does not cover:

1. Components which have been damaged by external factors such as water, electrostatic discharge and others.

2. Components and parts which have been damaged as a result of using unsuitable consumables.

3. Damages caused by improper transport or use inconsistent not regarding with the operating conditions specified in this manual, caused by the fault or
ignorance of the purchaser.

4. Usage or damage to consumables such as heating sleeves, Teflon tape, silicone mats, air cushions in membrane plates, lamps or glass.

5. Warranty rights do not include the purchaser's right to claim reimbursement of lost profits and costs incurred as a result of equipment failure.

5.2.3 Warunki gwarancji

Prasy termotransferowe Schulze oraz pozostate urzadzenia s objete 24-miesigczng gwarancja.

Gwarancja obejmuje: konstrukcje maszyny, elementy mechaniczne, elektronike i obudowe.

Element grzewcza objety jest 12 letnig gwarancja.

Czesci wymienne, takie jak: bezpiecznik, czujnik temperatury, przyciski, wentylatory oraz wszystkie sprezyny i sprezyny gazowe w prasach oraz
urzadzeniach objete s 6 miesigczng gwarancja.

Urzadzenie PretreatMaker jest objete 12 miesigczng gwarancja.

Procedura zgtoszenia reklamacji odbywa sie zgodnie z opisem w karcie gwarancyjnej.

Gwarancja nie obejmuje:

1. Podzespotéw, ktére ulegty uszkodzeniu pod wptywem dziatania czynnikéw zewnetrznych, tj. woda, wytadowania elektrostatyczne i inne.

2. Elementow i podzespotow, ktore ulegty uszkodzeniu w wyniku stosowania nieodpowiednich materiatéw eksploatacyjnych.

3. Naprawy uszkodzen powstatych w wyniku niewtasciwego transportowania lub uzytkowania niezgodnego z warunkami eksploatacji podanymi w
instrukcji, powstatych z winy lub niewiedzy nabywcy.

4. Zuzycia, uszkodzenia materiatéw eksploatacyjnych tj.

- teflonu - elementéw grzewczych w prasach do kubkéw - paséw transportowych wszystkich urzadzen - pianek silikonowych - poduszek powietrznych w
ptytach membranowych — lampy -szkta — zaworéw — dysz - gumowych uszczelek — filtrow - gumy w opaskach Simple, Simple Plus - pianki w opaskach
HotMug.

5. Uprawnienia z tytutu gwarancji nie obejmujg prawa kupujgcego do domagania sig zwrotu utraconych zyskéw, oraz poniesionych kosztéw w zwigzku z
awarig urzadzenia.

DEUTSCH

ENGLISH

POLSKI
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5.4 Konformitatserklarung / Conformance declaration / Deklaracja zgodnosci

Konformitétserklarung
Conformance declaration
Deklaracja zgodnosci
nr AIRPOWERAUTOMATIC 09/24/18

Produzent
Manufactuer
Producent

ROMANIK Andrzej Romanik, ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, Polen / Poland / Polska

erklart in seiner Verantwortung, dass unsere Produkte:
hereby declares that the following machine:
stwierdza, ze produkt

SCHULZE Air Power Automatic Press,

die unter diese Erklarung fallen, den einschlagigen Richtlinien entsprechen:
is compliant with the specifications of the followings CE direktives:
ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z odpowiednimi dyrektywami:

Maschinenrichtlinie (2006/42/EC)
Machinery (2006/42/EC)
Dyrektywa maszynowa (2006/42/EC)

Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)
Low Voltage (2014/35/EU)
Dyrektywa niskonapieciowa (2014/35/EU)

EMV Richtlinie (2014/30/EU)
EMC (2014/30/EV)
Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC (2014/30/EU)

RoHS Il Richtlinie (2011/65/EU) und RoHS Il Richtlinie (2015/863)
RoHS Il (2011/65/EU) and RoHS Il (2015/863)
Dyrektywa RoHS I (2011/65/EU) i RoHS 11l (2015/863)

Angewendete Normen und technische Spezifikationen:
Used norms and technical specifications:
Zastosowane normy i specyfikacje techniczne:

PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2018-12
PN-EN IEC 61000-6-1:2019-03
PN-EN IEC 61000-6-3:2021-08
PN-EN ISO 13850:2016-03
PN-EN IEC 6300:2019-01

Angewendet Qualitatssystem: testing report / 2023
Applied quality system: testing report / 2023
Zastosowano system jakosci: testing report / 2023

Reda, 17.01.2024

Geschéftsinhaber / Company owner / Whasciciel firmy
Andrzej Romanik

Produzent / Manufactuer / Producent:
Romanik

ul. Przemystowa 10

84-240 Reda

Polen / Poland / Polska

DEUTSCH

Vertragshandler und Vertreter / Distributor and representative:
Groner - Schulze GmbH

Sarirstralle 5

12529 Schonefeld

Deutschland

www.groener-schulze.com
Fur die technische Dokumentation ist Romanik Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, Polen, befugt.
Technische Anderungen vorbehalten. Der Produzent haftet nicht fiir Druck- und Inhaltsfehler.
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Entity authorized to prepare technical documentation and declaration of conformity: ROMANIK Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, tel. 58 6780-700, e-mail:
sprzedaz@romanik.pl. The manufacturer reserves the right to make constructional and technological changes.

Podmiot upowazniony do przygotowania dokumentacji technicznej oraz deklaracji zgodnosci: ROMANIK Andrzej Romanik
ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, tel. 58 6780-700, e-mail: spr. ik.pl . Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.
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